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**নিকানি কনিউটািাইজড সুইাং মম্নশি বযবিাি কিাি জন্য আপ্িার্ক ধন্যবাদ** 
 

মিাট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নি িনিকভার্ব এবাং কােেকিভার্ব মম্নশিনট প্নিচালিা কির্ত এই ম্যানুয়ালনট ম্র্িার্োগ িিকার্ি 
প্র়্ের্েি।েনদ বযবিািকািী এখার্ি নবনধগুনলি নবপ্িীর্ত মম্নশিনট প্নিচালিা কর্ি, ফর্ল বযবিািকািীি ক্ষনত িয়। 

এো়োও, ভনবষ্যর্তি বযবিার্িি জন্য আপ্িাি এই ম্যানুয়ালনট িাখা উনচত।মম্নশর্িি মে মকািও ত্রুনট বা িম্স্যাি িম্াধাি 
কির্ত িা প্াির্ল, দয়া কর্ি মম্িাম্ত প্নির্েবাি জন্য আম্ার্দি দ্বািা অনুর্ম্ানদত অনভজ্ঞ মম্কানিক বা ইনিনিয়াির্দি নজজ্ঞািা 

করুি। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যাল বইনটর্ত মচষ্টা কিা ির্য়র্ে েতদূি িম্ভব িিজর্বাধয ভার্ব নবেয়গুর্লার্ক উপ্স্থাপ্ি কিাি।এবাং িম্ভব কনিি প্নিভাো িের্নে 
এন়ের্য় চলাি মচষ্টা কিা ির্য়র্ে।আশাকিা োয় মম্নুয়যাল বইনট িবাি উপ্কার্ি আির্ব।তর্বই আম্ার্দি প্রর্চষ্টা িফল ির্য়র্ে বর্ল ম্র্ি কির্বা। 

প্নির্শর্ে, মম্নুয়যাল বইনটি ম্ার্িান্নয়র্িি জন্য িকর্লি প্িাম্শে একান্তভার্ব কাম্িা কিনে। 
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নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্িাি মম্াবাইল মের্ক এ(QR Scanner)মকাডনট মেি কর্ি িিািনি নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড 
নলাংর্ক প্রর্বশ কির্ত প্াির্বি। 
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1: বযবিানিক প্যািানম্টাি 

 মেশিন অন অবস্থায়  বাটন একবার চাপতে হতব,োরপর শিসতেতে P-1 মরাগরাে আসতব। 

 
bv¤^vi ‡cªvMivg gvb cwigvb wb‡`k©bv 

1 সুইাং এি ধিি 1 0~1 0: আধা- অর্টার্ম্নটক  
1: অর্টার্ম্নটক 

2 মিন্সি নিবোচি 1 0~1 0: বন্ধ  
1: চালু 

3 অর্টা নরনম্াং 3 0~3 0: নরম্াি বন্ধ  
1: িাম্র্িি নরম্ 
2: লাস্ট নরম্  
3: িাম্র্িি এবাং লাস্ট নরম্াি 

4 অর্টা এয়াি িাকশি 3 0~3 0: এয়াি অফ 
1: িাম্র্িি িাকশি   
2: লাস্ট িাকশি  
3: িাম্র্িি এবাং লাস্ট িাকশি 

5 অর্টা ডাষ্ট িাকশি 3 0~3 0: িাকশি অফ  
1: িাম্র্িি িাকশি 
2: লাস্ট িাকশি  
3: িাম্র্িি এবাং লাস্ট িাকশি  

6 অর্টা  মপ্রিাি ফুট 3 0~3 0: মপ্রিাি ফুট অফ  
1: প্রের্ম্ অর্টা ফটু অি 
2: লাস্ট অর্টা ফুট অি  
3: প্রের্ম্ ও লার্স্ট অর্টা ফুট অি 

7 িানিাং স্পীড 0 0~1 0: অর্টাম্যানটক 
1: মপ্িাি ফুট কর্্রাল 

8 নির্ডল বাি স্টপ্ প্নজশি 0 0~1 0: উপ্র্ি 
1: নির্চ 

9 অর্টা মপ্িাি ফুট মিনটাং   1: অর্টা মপ্িাি ফুট 
10 অর্টা িাকশি   0: অফ 

1: অি 
11 স্টাট সুইাং স্পীড 3500 200~4200 rpm 

12 ফুল স্পীড 5500 200~6500 rpm 

13 সুইাং লাইর্টি আর্লা 
5 0~9 

গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

14 নডির্ে লাইর্টি আর্লা 
5 0~9 

গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

15 িব িম্র্য়ি জন্য মিনম্ অর্টা সুইাং 
       0 0~1 

1: ক্রম্াগত সুইাং েখি 
প্দনবন্যাি 

16 িব িম্র্য়ি জন্য মিনম্- অর্টা কানটাং 
     1 0~1 

1:  অর্প্ক্ষায় মিট এবাং 
নপ্ের্ি কানটাং 

... উপ্র্িি কাজগুনল িয় িাংিনক্ষত    
29 কনিউটার্িি িাংেিণ িফটওয়যাি    
30 প্যার্ির্লি িাংেিণ িফটওয়যাি    
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2: মটকনিকযাল প্যািানম্টাি  
মম্নশি অি অবস্থায়  বাটি 5 মির্ক্ড মচর্প্ ধির্ত ির্ব, নডির্ের্ত 0000  আির্ব।তািপ্ি নডির্ের্ত 2222 

বািার্ত ির্ব, তািপ্ি বাটি একবাি চাপ্াি প্ি নডির্ের্ত 1 আির্ব। 
 

িাং বণিো নিনদষ্ঠ ফাাংশি মিনটাং মপ্রাগিাম্ বণিো 

1 প্রর্য়াজি িাই 20 1~50 প্রর্য়াজি িাই 

2* 
দুই মিন্সি ম্র্ধয মিলাই িাংখযা 20 1~50 দুই মিন্সি ম্র্ধয মিলাই িাংখযাি 

নিধািি। 
3* িাম্র্ি মিলাই কানটাং িাংখযা 4 0~50 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে 

মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 
4* লাষ্ট মিলাই কানটাং িাংখযা 12 0~50 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে 

মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 

5* 
বাতাি অি মিলাই িাম্বাি  10 1~50 িাম্র্ি মিন্সি ির্ত বাতাি অি 

িাম্বাি িাংখযা। 

6* 
বাতাি অফ মিলাই িাম্বাি 8 1~50 মপ্রাগিাম্ িাংখযা উপ্ি অফ 

ির্ব। 

7* 
িাম্র্ি মিন্সি প্াি িওয়াি প্ি 
বাতাি অি িাম্বাি। 

10 1~50 িাম্র্ি মিন্সি প্াি িওয়াি প্ি 
বাতাি অি িওয়াি িাম্বাি মিনটাং 
কিা। 

8* িাম্র্ি মিন্সি প্াি িওয়াি প্ি 
বাতাি অফ টাইম্। 

200 100~5000ms লাষ্ট মিন্সি প্াি িওয়াি প্ি বাতাি 
অফ িওয়াি টাইম্ মিনটাং কিা। 

9* 
F-প্ুলাি চালুি নষ্টি িাংখযা 

8 1~50 
গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে 
মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 

10* 
B-প্ুলাি চালুি নষ্টি িাংখযা 

12 1~50 
গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে 
মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 

11* 
F-প্ুলাি বন্ধ নষ্টি িাংখযা। 

10 1~50 
গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্ে 
মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 

12* মম্নশি অর্টা িাি অফ 10 1~99 কানটাং কিাি প্ি কত মিলাই এি 
প্ি মম্নশি অর্টা ধািার্ব।  

15 
    

16 মিন্সর্িি প্রনতনক্রয়া িম্য় 60 1~100ms মিন্সর্িি প্রনতনক্রয়া িম্য়। 

17* 
F মিন্সি মিনটাং 20 12~100 F মিন্সর্িি লাইট জ্বর্ল োকর্ল 

িাম্বাি বা়োর্ত ির্ব। 

18* 
M বা B মিন্সি মিনটাং 20 12~100 M বা B মিন্সর্িি লাইট জ্বর্ল 

োকর্ল িাম্বাি বা়োর্ত ির্ব। 
19* B মিন্সি মিনটাং 20 12~100 মপ্রাগ্রাম্টা শু্দু ম্াত্র 3 মিন্সি এ 

মম্নশর্িি জন্য। 
B মিন্সর্িি লাইট জ্বর্ল োকর্ল 
িাম্বাি বা়োর্ত ির্ব। 

19 মপ্িাি ফুট মিনটাং 100 100~2000 মপ্িাি ফুট কত িম্য় ধর্ি িাখর্ব। 
20 মপ্িাি ফুট মিনটাং 0 0~2000ms মপ্িাি ফুট কত িম্য় প্ি উির্ব। 

21 
মপ্িাি ফুট মিনটাং 3 1~120S কত িম্য় ম্যানুয়ানল মপ্রিাি ফুট 

ধর্ি িাখা। 



 

5 

 

22 মপ্িাি ফুট প্িাি িম্য় 20 20~800ms কত িম্র্য়ি ম্র্ধয মপ্রিাি ফটু 
প্ির্ব। 

23 
একটািা নফড িাকশি কাটা 
লাইি 

0 0~1  

24 
ম্যানুয়াল সুইচ মিনটাং 1 0~1 েখি মম্াটি চালু িয়, তখি 

ম্যানুয়াল সুইর্চ কাটা। 

25 
মিফনট সুইচ  1-3 0~3 1:  মিফনট সুইচ অি 

0:  মিফনট সুইচ অফ 
26 কানটাং এি িম্য় 35 1~1000ms কানটাং কিাি বা মিালিাইড কার্জি 

িম্য়। 

27 
কর্্রাল প্যার্ির্লি িম্য় 5 5~100S  কর্্রাল প্যার্িল প্রর্বর্শি প্ি, কত 

িম্র্য়ি ম্র্ধয কাজ কির্ত ির্ব।  

39* 
কর্্রাল প্যার্িল অল নির্িট 0 0~1 1:  কর্্রাল প্যার্ির্ল 1 কর্ি 

ওর্ক বাটি দুইবাি প্ুশ কিাি প্ি 
10 মির্কর্্ডি প্ি বন্ধ কির্ত 
ির্ব। 

40 প্ািওয়াডে 2222 0~9999  
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3: প্যািানম্টাি (P- মপ্রাগ্রাম্) 

মপ্রাগ্রার্ম্ প্রর্বর্শি নিয়ম্ঃ 
মম্নশি অি অবস্থায়  এই মচর্প্ ধর্ি  এই বাটি একবাি তািপ্ি  এই বাটি একবাি চাপ্র্ল নডির্ের্তঃ 

0. 0000 আির্ব। তািপ্ি  এই ৪টা বাটি একবাি একবাি চাপ্ নদব, তািপ্ি নডির্ের্তঃ 0. 1111 

আির্ব, তািপ্ি এই বাটি একবাি চাপ্র্ল মপ্রাগ্রার্ম্ প্রর্বশ কির্ত প্াির্বি।তখি নডির্ের্তঃ 0 -  -  -  50 মদখার্ব। 

মিাট:  এখার্ি প্যািানম্টাি িাম্বাি ( +)  বাটর্িি কাজ কির্ব এই বাটি।আি িাম্বাি ( - ) নবর্য়াগ বাটর্িি কাজ কির্ব 

এই বাটি।এি প্যািানম্টাি মভলু িাম্বাি ( +) &( - ) কির্ত এই ৪টা বাটি কাজ কির্ব। 
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িাং ফাাংশি প্যািানম্টাি নিনদষ্ট ম্াি নবন্যাি  প্যািানম্টার্িি নববিণ 
P1 গনতি অনুপ্াত 8 1~8  ির্বোচ্চ গনতি িম্ািভার্ব আট ভার্গ 

নবভক্ত, বতেম্াি গনত অাংশগুনল 
িাম্িস্য কিাি ম্াধযর্ম্ িাংর্শাধি 
কিা োয় 

P2 নির্স্টর্ম্ি িূযিতম্ গনত 200 150~500 RPM মিলাইর্য়ি িম্য় মম্নশি মির্ডি 
িবেনিম্ন গনত। 

P3* নবপ্িীত সুইাং িবোনধক স্পীড 4000( লকনস্টচ)  

3000( ডাবল 
নির্ডল)  

5500( ওভািলক)  

150~5000 

150~4000 

150~7500 

RPM নবপ্িীত সুইাং িবোনধক স্পীড 

P4 নিনদেষ্ট সুইাং স্পীড 
 

3500( লকনস্টচ)  

3000( ডাবল 
নির্ডল)  

200~4000 RPM নস্থি স্পীড সুইাং এি গনত। 

P5* িাম্র্ি- মবগ নস্টি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM িাম্র্ি- মবগ নস্টি সুইাং স্পীড 
P6* লাস্ট-  মবগ নস্টি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM লাস্ট-  মবগ নস্টি সুইাং স্পীড 
P9* W মিলাই গনত 1800 200~3000 RPM িাম্র্ি-লাস্ট মবগ নস্টি সুইাং স্পীড 

এক িার্ে। 
P15 মবগ নস্টর্িি িবোনধক স্পীড 2500 200~3000 RPM মবগ নস্টর্িি িবোনধক স্পীড 
P16 মেড ইউপ্াি কার্জি িম্য় 

 
50 20~1000 ms মেড ইউপ্ার্ি ইর্লর্রাম্যাগর্ির্টি 

কার্জি িম্য়। 
P17 মম্াটি বন্ধ ির্য় মগর্ল মবগ 

নস্টর্িি কাজ ির্ব নকিা 
চালু চালু / বন্ধ  েখি মম্াটি বন্ধ ির্য় োয়,  এবাং 

বাটি চাপ্র্ত িয়, ববদুযনতি মচৌম্বক 
কাজ কির্ব নকিা।  

P18 নস্টচ/ গনতি অগ্রানধকাি 0 0~1  সুইাংর্য়ি িম্য় সুইাং বা স্পীড 
অগ্রানধকাি মিনটাংি 
0: সুইাং অগ্রানধকাি  
1: স্পীড অগ্রানধকাি 

P19* অর্টা মপ্রিাি ফুট অি অি/ অফ  অর্টা মপ্রিাি ফুট সুইচ মিনটাংি। 
P21* 

 
কাউ্টাি কােে নিবোচি 0 0~2  0: কাউ্টাি বন্ধ 

1: বনবি মেড কাউ্টাি ফাাংশি  
2: মেড কানটাং কাউ্টাি ফাাংশি 

P22 প্রথ্ম্ কত নির্ডল মিাল স্টাট 2 0~15  প্রথ্ম্ কত নির্ডল মিাল স্টাট 
P23 প্রথ্ম্ মিাল নির্ডল স্পীড 500 200~3000 RPM প্রথ্ম্ মিাল নির্ডল স্পীড 
P24 বনবি– মেড মবি িম্বি  10 1~100  বনবি–মের্ড কতগুনল মিলাই 

প্নিবনতেত িয়, বতেম্াি কাউ্টাি 
একনট ইউনিট প্নিবতেি কর্ি। 

P25 বনবি– মের্ডি মম্াট িাংখযা 2000 1~9999  বনবি- মেড মিনটাংর্য়ি মম্াট িাংখযা। 
P26 বতেম্াি কাউ্টাি িাম্বাি 2000 0 ~ 9999  বনবি- মের্ডি বতেম্াি প্নিম্াণ। 
P27 

 
মবগ নস্টি সুইাংর্য়ি িম্য় িিূণে 
প্াওয়াি 

200 20~500 ms প্রােনম্ক িূচিাি মবগ নস্টি সুইাংর্য়ি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P28 মবগ নস্টি মিালিাইড িম্য় 2 1~50 ms মবগ নস্টর্িি িম্য় েখি ববদুযনতি 
মচৌম্বক ধর্ি োর্ক। 

P29 মবগ নস্টি মিালিাইড বর্ন্ধি 
িম্য়  

2 1~50 ms মবগ নস্টি মিালিাইড বর্ন্ধি িম্য় 
েখি ববদুযনতি মচৌম্বক ধর্ি োর্ক। 

P34* নির্ডর্লি অবস্থাি 
স্বয়াংনক্রয়ভার্ব িন্ধাি কিা 

চালু চালু/ বন্ধ  েোিম্র্য় নির্ডর্লি আপ্ অবস্থািনট 
স্বয়াংনক্রয়ভার্ব িন্ধাি কিা। 
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P36 নরনম্াং স্পীড 250 200~500 RPM কানটাং অপ্ার্িনটাং কিাি িম্য় কানটাং 
স্পীড 

P37* অধে নপ্ের্িি স্বয়াংনক্রয় ভার্ব 
মপ্িাি ফুট  নলফট উপ্র়্ে। 

চালু চালু/ বন্ধ  অধে নপ্ের্িি স্বয়াংনক্রয় ভার্ব মপ্িাি 
ফুট নলফট উপ্র়্ে বানতল করুি। 

P38* স্পীড লক 4000 200~7000  স্পীড লক 
P39 প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্াবদ্ধতা 3000 200~4000 RPM প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্াবদ্ধতা 
P40 িাম্র্ি মবগ- নস্টি সুইাং 

এি ক্ষনতপ্ূিণ 1 প্যািানম্টাি 
7( লকনস্টচ)  
12( ডাবল নির্ডল)  

0~16  িাম্র্ি মবগ- নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ 1 প্যািানম্টাি 

P41 

 
িাম্র্ি মবগ- নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ 2 প্যািানম্টাি 

5 0~16  মফাি-  টযানকাং মিলাইর্য়ি মিলাই 
ক্ষনতপ্ূিণ প্িানম্নত 2। 

P42 লাস্ট মবগ-নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 1 

7( লকনস্টচ)  
12( ডাবল নির্ডল)  

0~16  লাস্ট মবগ-নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি1 

P43 লাস্ট মবগ-নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 2 

5 0~16  লাস্ট মবগ-নস্টি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি2 

P44 W বা িাম্র্ি-লাস্ট ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 1 

7( লকনস্টচ)  
12( ডাবল নির্ডল)  

0~16  W বা িাম্র্ি-লাস্ট ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি1 

P45 

 
W বা িাম্র্ি-লাস্ট ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 2 

5 0~16  W বা িাম্র্ি-লাস্ট ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি2 

P46 ম্যানুয়াল প্িীক্ষা মম্াড সুযইচ 0 0~1  0: স্বাভানবক অপ্ার্িশি মম্াড  
1: প্িীক্ষা মম্ার্ড 

P47 ম্যানুয়াল প্িীক্ষা মম্াড সুইচ 
 

2000 100~9999 ms প্িীক্ষা মম্ার্ড প্রনতনট অপ্ার্িশি 
ম্র্ধয বযবধাি িম্য় 

P48 প্িীক্ষা মম্াড অপ্ার্িনটাং িম্য় 2000 100~9999 ms প্িীক্ষা মম্ার্ডি প্রনতনট অপ্ার্িনটাং 
িম্য়। 

P49* মম্াটি ঘূণেি  নদক 1 0~1  0: ( লকনস্টচ নিনিজ)  
1: ( ওভািলক নিনিজ)  

P51* কানটাং মম্াড 0 0~1  0: অন্তনিেনম্েত কানটাং 
1: নবল্ট আউট কানটাং 

P52 অন্তনিেনম্েত কানটাং কাজ কিাি 
িম্য় 

100 30~9999 ms অন্তনিেনম্েত কানটাং কাজ কিাি িম্য়।  

P53 বানিক মেড ইউপ্াি কার্জি 
িম্য় 

70 20~9999 ms বানিক মেড ইউপ্াি কার্জি িম্য়। 

P54 মিফনট সুইচ নিগন্যার্লি ধিণ   0 0~1  0: অি   1: অফ 
েনদ মম্নশর্ি stop মলখা আর্ি তাির্ল এ 
িাম্বার্ি অি বা অফ কিা োয়। 

P56 

 
মম্নশি মিড কার্জি িম্য় 0 0~9999s  মম্নশি মিড কত ঘ্টা কাজ 

কর্ির্ে,( প্রনত ঘ্টা 1 মোগ করুি)  
P57 

 
মপ্িাি ফুট স্টাট টাইম্ 
 

250 20~1000 ms প্রােনম্ক িূচিাি মপ্িাি ফটু স্টাট মপ্রি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P58* মপ্রিাি ফুট কত িম্য় ধর্ি োর্ক 2 1~50 ms মপ্রিাি ফুট কত িম্য় ধর্ি োর্ক। 
P59* মপ্রিাি ফুট মতালাি িম্য় বন্ধ  3 1~50 ms মপ্রিাি ফুট মতালাি েখি ববদুযনতি 

মচৌম্বকনট ধর্ি িার্খ তখি প্ার্য়ি 
মপ্রিাি মতালাি িম্য় বন্ধ িয়। 

P60 

 
মপ্রিাি ফুট প্া উর্তালর্িি 
সুিক্ষা িম্য় 

20 1~120s  কার্জি িম্য় প্ার্য়ি মপ্রিাি 
উর্তালর্িি িম্য় িক্ষা কিা। 

P61 মপ্রিাি ফুট তলুর্ত নবলম্ব িম্য় 50 20~800 ms মম্াটি োম্াি প্র্ি ফুট মপ্রিাি 
তলুর্ত কত িম্য় লাগর্ব। 

P62 মপ্রিাি ফুট িাম্ার্িাি নবলম্ব 
িম্য়  

50 20~800 ms কতক্ষণ প্ার্য়ি মপ্রিাি ডাউি িওয়াি 
প্র্ি এনট শরু কিাি অনুম্নত মদওয় 
িয়। 
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P64* 

 
প্াওয়াি িি স্বয়াংনক্রয় মপ্রিাি 
ফুট উর্তালর্িি িম্য় 

0 0~900s  প্াওয়াি িি স্বয়াংনক্রয় মপ্রিাি ফুট 
উর্তালর্িি িম্য়। 

P65 

 
কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি ফাাংশি 
নিবোচি 

0 0~1  0: মকাি কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি  
1: কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি মিই 

P66 

 

 

কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি টাইপ্ 
নিবোচি  
 

2 0~3  0: N আউটপ্টু কম্  
1: N কােেকি  আউটপ্টু উচ্চ  
2: P কােেকি আউটপ্ুট কম্  
3: P কােেকি আউটপ্টু উচ্চ 

P67 

 
কাপ্র়্েি প্রার্ন্তি স্পীড 800 200~5000 RPM অপ্ার্িনটাং স্পীড েখি কাপ়্ে প্রান্ত 

িাংর্কত িিাক্ত কর্ি। 
P69 

 
নবলম্ব-  কাপ্র়্েি প্রার্ন্তি িম্য় 1000 100~9999 ms নবলনম্ব- কাপ্র়্েি ম্াো িাংর্কত িিাক্ত 

কিাি শরুি িম্য়  
P70 

 
কাপ্র়্েি ম্াোি মিলাই 10 1~100  কাপ্র়্েি প্রান্ত মিন্সি িাংর্কত এবাং 

নির্ডল গর্তেি ম্র্ধয দূিত্ব। 
P71 

 
ফযানিক প্রার্ন্তি মিলাই 10 1~100  ফযানিক প্রান্ত মিন্সি দূিত্ব নির্ডল 

মেট গতে 
P73 

 
মকািও বনিিাগত কাপ়্ে প্রান্ত 
মিন্সি ির্য়র্ে নকিা 

চালু চালু/বন্ধ 

 

 মকািও বনিিাগত কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি 
ির্য়র্ে নকিা তা কাপ্র়্েি প্রান্ত 
মিন্সিনট 

P74 

 

 

 

নপ্ের্ি মিলাই /  মপ্রিাি ফুট 
উর্তালি বায়ুচানলত 

0 0~3  0: িম্স্ত ববদুযনতক চানলত  
1: নবপ্িীত বায়ুচানলত  
2: মপ্রিাি প্ার্য় বায়ুচানলত  
3: িম্স্ত বায়ুচানলত 

P76 

 
নরনম্াংর্য়ি িাংখযা 0 0~9999  নরনম্াংর্য়ি প্রনত কাউ্টার্ি 

1 মোগ কিা কাউ্টাি প্ূণে ির্ল 
শূর্ন্যি কার্ে প্নিষ্কাি। 

P77 

 

 

 

নির্ডল অবস্থাি নিগন্যাল 
আউটপ্ুট নিয়ন্ত্রণ 

0 0~3  0: নির্ডল আপ্ প্নজশর্িি 
আউটপ্ুট কম্  
1: এ কােেকি:  কম্ ডাউি 
প্নজশর্িি নির্ডল নির্চ আউটপ্ুট 
কােেকি  
2: নির্ডল আপ্ প্নজশর্িি আউটপ্টু 
উচ্চ  
3: এ কােেকি:  সুই ডাউি প্নজশর্িি 
আউটপ্ুট উর্চ্চ কােেকি 

P78* নগ্রজ আপ্ নির্িট    1111 নদর্য় প্রগ্রার্ম্ নগর্য় P78-8888 
বািাব, তািপ্ি OK বাটি ২বাি চাপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশর্িি সুইচ 
অফ কির্বা। 

P82* মম্নশি ম্র্ডল  0 0~2  0: ( লকনস্টচ নিনিজ)  
1: মিনভ মম্নশি 
2: অর্টার্ম্নটক ওভাি লক মম্নশি 

P83* িাকশি 0 0~1  0: অফ  1: অি 
মম্নশি িাি িাকশি 

P98* 

 

 

মপ্রাগ্রাম্ অল নির্িট 2222 0~9999 

 

 1111 নদর্য় প্রগ্রার্ম্ নগর্য় P98-2222 
বািাব, তািপ্ি OK বাটি ২বাি চাপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশর্িি সুইচ 
অফ কির্বা 

P99 

 
মপ্রাগ্রাম্ প্ািওয়াডে 2222 0~9999  প্ািওয়াডে প্নিবতেি কির্বি িা। 
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4: Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি 
 

িাংর্কত বযেেতা কািণ এবাং নিম্ূেল প্দ্ধনত বযাখযা 
 

E1 

 

মম্াটি বা মম্নশি জাম্ আর্ি নকিা মচক করুি,মম্াটি নিক োকর্ল মম্ইি 
মবার্ডেি িম্স্যা,দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি 
িার্ে মোগার্োগ করুি। 

 

 

E2 

 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভার্ল্টজ 
265v এি মচর্য় মবনশ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভার্ল্টজ নিক 
করুি। 

 

 

E3 

 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভার্ল্টজ 
160V এি মচর্য় কম্ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভার্ল্টজ নিক 
করুি। 

 

 

E4 
মম্াটি িাংর্োগনট স্বাভানবক নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 
এবাং মম্াটি মম্াটি ইির্কাডাি প্িীক্ষা কর্ি মদখিু। 

 

 

E5~E6~E7 
মম্ইি মবাডে এি িম্স্যা।আপ্নি েনদ এনট িম্াধাি কির্ত িা প্ার্িি, দয়া কর্ি 
িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে মোগার্োগ করুি। 

 

E8 

 
মম্ইি মবাডে এি িম্স্যা।আপ্নি েনদ এনট িম্াধাি কির্ত িা প্ার্িি, দয়া কর্ি 
িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে মোগার্োগ করুি। 

 

E10 মম্াটি মম্াটি ইির্কাডাি প্িীক্ষা কর্ি মদখিু। মম্াটি নির্িট নদি। 
E12~E13 

 
প্যার্ডল ইউনিট এি িম্স্যা,প্যার্ডল ইউনিট নিকম্ত নির্িট নদি,তার্ত িা 
ির্ল দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে মোগার্োগ করুি। 

প্যার্ডল ইউনিট নিকম্ত নির্িট 
নদি 

E15~E18 

 
মম্ইি মবাডেনট মিক প্রনতর্িার্ধি িাংর্োগ নিক আর্ি নকিা তা প্িীক্ষা কর্ি 
মদখিু । 

 

E14~E17 

 
মম্নশি মে মকাি মিালিাইর্ডি িম্স্যা, দয়া কর্ি এনট প্িীক্ষা করুি 
ববদুযনতক মিালিাইড ক্ষনতগ্রস্থ বা শটে িানকেট। 

E14: নরনম্াং মিালিাইড। 
E17: মপ্িাি ফুট মিালিাইড। 

E19~E21 মম্ইি মম্াটর্িি ফুনল ম্যাগর্ির্টি িম্স্যা।  
 

E22 

 

নডির্ে প্যার্ির্লি ম্র্ধয িাংর্োগ স্বাভানবক নকিা মচক করুি।প্রের্ম্ নডির্েনট 
অন্য মম্নশর্ি মচি কর্ি মদখিু, নডির্েনট নিক োকর্ল মম্ইি মবাডে এি 
িম্স্যা।তার্ত িা ির্ল দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে মোগার্োগ 
করুি। 

 

E23 মম্ইি মবাডে CPU এি িম্স্যা।দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে 
মোগার্োগ করুি। 

 

 

E24 

 

নগ্রজ আপ্। 78 মপ্রাগ্রার্ম্ নগর্য় 78.8888 কর্ি 
Ok বাটি দুইবাি চাপ্ নদর্য় 
মম্নশি 10s এি জন্য প্াওয়াি 
অফ কির্বা। 

 

E25 

 

মম্ইি মবাডে এি 30v মভার্ল্টর্জি িম্স্যা।র্ম্নশি ম্যানুয়ার্ল চলর্ব, 
অর্টার্ম্নটর্ক মম্নশি িাি ির্ব িা,অর্টার্ম্নটর্ক মম্নশি িাি কিাি জন্য দয়া 
কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্ে মোগার্োগ করুি। 

মম্নশি ম্যানুয়াল ভার্ব চলর্ব। 

 

E26 
1. কাপ়্েনট িনির্য় নির্য় আবাি মচষ্টা করুি।2. কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি 
মিনটাংি ভুল, কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি টাইপ্ প্ুিিায় মিট করুি।3. কাপ্র়্েি 
প্রান্ত মিন্সি িষ্ট ির্য় মগর্ে। 

 

 

 


