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**নিকানি কনিউটািাইজড সুইাং মম্নশি বযবিাি কিাি জন্য আপ্িার্ক ধন্যবাদ** 
 

মিাট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নি িনিকভার্ব এবাং কােেকিভার্ব মম্নশিনট প্নিচালিা কির্ত এই ম্যানুয়ালনট ম্র্িার্োগ িিকার্ি 
প্র়্ের্েি।েনদ বযবিািকািী এখার্ি নবনধগুনলি নবপ্িীর্ত মম্নশিনট প্নিচালিা কর্ি, ফর্ল বযবিািকািীি ক্ষনত িয়। 

এো়োও, ভনবষ্যর্তি বযবিার্িি জন্য আপ্িাি এই ম্যানুয়ালনট িাখা উনচত।মম্নশর্িি মে মকািও ত্রুনট বা িম্স্যাি িম্াধাি 
কির্ত িা প্াির্ল, দয়া কর্ি মম্িাম্ত প্নির্েবাি জন্য আম্ার্দি দ্বািা অনুর্ম্ানদত অনভজ্ঞ মম্কানিক বা ইনিনিয়াির্দি নজজ্ঞািা 

করুি। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যাল বইনটর্ত মচষ্টা কিা ির্য়র্ে েতদূি িম্ভব িিজর্বাধয ভার্ব নবেয়গুর্লার্ক উপ্স্থাপ্ি কিাি।এবাং িম্ভব কনিি প্নিভাো িের্নে 
এন়ের্য় চলাি মচষ্টা কিা ির্য়র্ে।আশাকিা োয় মম্নুয়যাল বইনট িবাি উপ্কার্ি আির্ব।তর্বই আম্ার্দি প্রর্চষ্টা িফল ির্য়র্ে বর্ল ম্র্ি কির্বা। 

প্নির্শর্ে, মম্নুয়যাল বইনটি ম্ার্িান্নয়র্িি জন্য িকর্লি প্িাম্শে একান্তভার্ব কাম্িা কিনে। 

 

 

 

 

 

িূনচপ্ত্র 

 
 
1) অপ্ার্িশি প্যািানম্টাি (U – মপ্রাগ্রাম্)  ...............................................................  3~7 

 

2) বযর্েতা নবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত( Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি)  ...................... 8~9 
 

 
নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্িাি মম্াবাইল মর্র্ক এ(QR Scanner)মকাডনট মেি কর্ি িিািনি নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড 
নলাংর্ক প্রর্বশ কির্ত প্াির্বি। 
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1: অপ্ার্িশি প্িানম্নত 

           মম্নশি অি অবস্থায় অবস্থায়   এই বাটিটা 5s মচর্প্ ধির্ল,তখি নডির্ের্ত চািটা 0000 আির্ব,এই চািটা 0000মক 
চািটা 1111 বািাব,তাি প্ি OK বাটি এক বাি প্ুশ কির্ল প্রগ্রার্ম্ প্রর্বশ কিা োর্ব। 

নং নিয়া   বযাখযা ম্ন্তবয 
U1* সুইাং এি ধিি 0 0~1 0: আধা- অর্টার্ম্নটক  

1: অর্টার্ম্নটক 
 

U2* মিন্সি নিবোচি 1 0~1 0: বন্ধ  
1: চালু 

 

U3* অর্টা নিনম্াং 3 0~3 0:  নিম্াি বন্ধ  
1:  িাম্র্িি নিম্ 
2:  লাস্ট নিম্  
3:  িাম্র্িি এবাং লাস্ট নিম্াি 

 

U4* অর্টা এয়াি িাকশি 3 0~3 0:  এয়াি অফ 
1:  িাম্র্িি িাকশি   
2:  লাস্ট িাকশি  
3:  িাম্র্িি এবাং লাস্ট িাকশি 

 

U5* অর্টা ডাষ্ট িাকশি 0 0~3 0:  িাকশি অফ  
1: িাম্র্িি িাকশি 
2:  লাস্ট িাকশি  
3:  িাম্র্িি এবাং লাস্ট িাকশি  

 

U6* অর্টা  মপ্রিাি ফটু 0 0~3 0:  মপ্রিাি ফটু অফ  
1:  প্রর্র্ম্ অর্টা ফটু অি 
2:  লাস্ট অর্টা ফুট অি  
3:  প্রর্র্ম্ ও লার্স্ট অর্টা ফটু অি 

 

U7 KSC 1 0~1 0:  বন্ধ 1:  চালু KSC 

 
KSC 3 0~3 0:  বন্ধ  

1:  িাম্র্িি লুজ 
2: নিয়াি লুজ 
3:  ফ্রন্ট ও নিয়াি              

 
83BL 

U8 KSC 3 0~3 0:  অফ 
1:  িাম্র্িি িাকশি লাইি 
2:  নিয়াি িাকশি লাইি 
3:  ফ্রন্ট এবাং নিয়াি িাকশি লাইি 

 

U9 আধা-স্বয়াংনিয় নিয়া 2 0~3 0:  িাধািণ মিলাই 
1:  মফিত (  আবশ্যক দয কাপ়্ে নফড 
নটর্প্ আর্গ প্যার্ডল )  
2:  িম্াগত মিলাই;  
3:  নবিাম্ূর্লয মিলাই 

 

U10 আধা-অর্টা মম্ার্ডি গনত 
নিয়ন্ত্রণ 

0 0~1 0:  বন্ধ  
1:  চালু              

  

U11* মম্াটর্িি গনত নিয়ন্ত্রণ (লক) 0 0~1 0:  বন্ধ  
1:  চালু              

  

U12* মম্নশর্িি শীেে গনত মিট 6200 200~7000     
U13 বাটি িাউি 1 0~1 0:  বন্ধ 

1: চালু              
িাংনচনত 

U14* অপ্ার্িশি লক 1 0~1 0:  বন্ধ    
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1:  চালু              
U15 মিভ মিলাই গনত 5000 200~6000     
U16 সুইাং িম্বি শুরু করুি 10 0~200 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 

িম্ন্বয় কিা োয়। 
  

U17 এয়াি িাকশি স্বয়াংনিয়ভার্ব 
িাম্িস্য করুি 

0 0~1 0: বন্ধ  
1: চালু              

  

U18 অভযন্তিীণ িাকশি মম্াড 0 0~2 0: অফ  
1: লাং টাইম্  িাকশি 
2: অভযন্তিীণ িাকশি 

  

U19 অভযন্তিীণ িাকশি মিলাই 
িাংখযা খুলুি 

25 0~1000 প্রর্য়াজি িাই   

U20 অভযন্তিীণ িাকশি িম্বি বন্ধ 
করুি 

25 0~1000 প্রর্য়াজি িাই   

U21 মিলাই িাংখযা দুনট মিন্সি 
ম্র্ধয 

55 0~99 প্রর্য়াজি িাই   

U22* িাম্র্িি নিনম্াং নষ্টি িাংখযা। 20 0~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U23* লাস্ট নিনম্াং নষ্টি িাংখযা। 10 10~250 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U24* F-মিন্সি এয়াি িাকশি 
ওর্প্ি নষ্টি িাংখযা 

1 1~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U25* F-মিন্সি এয়াি িাকশি বন্ধ 
নষ্টি িাংখযা 

1 1~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U26* B-মিন্সি এয়াি িাকশি 
ওর্প্ি নষ্টি িাংখযা 

1 1~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U27* F-মিন্সি এয়াি িাকশি 
বর্ন্ধি িম্য় 

200 10~9999 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U28 ডাস্ট িাকশি ওর্প্ি নষ্টি 
িাংখযা 

0 0~99   িাংনচনত 

U29 ডাস্ট িাকশি বন্ধ নষ্টি িাংখযা 0 0~99   িাংনচনত 
U30 প্রর্য়াজি িাই 0 0~99     
U31 প্রর্য়াজি িাই 250 0~5000     
U32 প্রর্য়াজি িাই 10 0~99     
U33 প্রর্য়াজি িাই 5000 200~6000     
U34 প্রর্য়াজি িাই 0 0~99   িাংনচনত 
U35 প্রর্য়াজি িাই 5 2~99   িাংনচনত 
U36 প্রর্য়াজি িাই 5 2~99   িাংনচনত 

U37* মিন্সি িিাক্তকিণ 0 0~2 0: িাধািণ মম্াড 
1: জাল মম্াড  
2: স্ব-অনভর্োজি মম্াড 

  

U38 স্বয়াংনিয় স্টপ্ 0 0~2 0: অফ  
1: অি 
2: মিলাই বন্ধ কিাি জন্য স্বয়াংনিয় গণিা 

  

U39 নবলর্ম্বি মিলাই বন্ধ কিাি 
িাংখযা 

12 5~200 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্                        
মপ্রাগ্রাম্ িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U40 F-মপ্িাি ফটু দাাঁ়োর্িাি িম্য় 0 0~6000     
U41 F-মপ্িাি ফটু প্া ধর্ি িাখাি 

িম্য় 
180 5~6000   

U42 B-মপ্িাি ফুট কাজ শুরু 
কিাি িম্য় 

0 0~6000     
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U43 B-মপ্িাি ফুট প্া ধর্ি িাখাি 
িম্য় 

500 0~9999   

U44 প্রর্য়াজি িাই 0  প্রর্য়াজি িাই   
U45 প্রর্য়াজি িাই 350 0~9999   িাংনচনত 
U46 অর্টা নিনম্াং ধর্ি িাখা িম্য় 40 15~9999 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 

িম্ন্বয় কিা োয়। 
  

U47* নপ্ের্িি মপ্ডাল এ-িাকশি 
িম্য় 

500 50~9999     

U48* নপ্ের্ি মপ্ডাল বন্ধ কিাি 
িম্য় 

45 0~5000     

U49 ম্যানুয়াল িাকশর্িি িম্য় 10 10~5000     
U50 ম্যানুয়াল নিনম্াং িম্য় 60 0~5000     
U51* প্যার্ডল নপ্ের্ি চাপ্র্ল 

িাকশি সুইচ 
0 0~7 0: অফ 

1: ম্যানুয়াল 
2: মিনম্ অর্টা 
3: অর্টার্ম্নটক 
4: ম্যানুয়াল এবাং মিনম্ অর্টা 
5: মিনম্ অর্টা এবাং অর্টার্ম্নটক 
6: ম্যানুয়াল এবাং অর্টার্ম্নটক 
7: ম্যানুয়াল+ মিনম্ অর্টা+ অর্টার্ম্নটক 
চালু 

 

U52* প্যার্ডল নপ্ের্ি 
চাপ্ল নিনম্াং সুইচ 

1 0~7 0:  অফ 
1: ম্যানুয়াল 
2: মিনম্ অর্টা 
3: অর্টার্ম্নটক 
4:  ম্যানুয়াল এবাং মিনম্ অর্টা 
5: মিনম্ অর্টা এবাং অর্টার্ম্নটক 
6: ম্যানুয়াল এবাং অর্টার্ম্নটক 
7: ম্যানুয়াল+ মিনম্ অর্টা+ অর্টার্ম্নটক 
চালু 

  

U53* ম্যানুয়াল িাকশি সুইচ 7 0~7 0: অফ 
1: ম্যানুয়াল 
2: মিনম্ অর্টা 
3: অর্টার্ম্নটক 
4: ম্যানুয়াল এবাং মিনম্ অর্টা 
5: মিনম্ অর্টা এবাং অর্টার্ম্নটক 
6: ম্যানুয়াল এবাং অর্টার্ম্নটক 
7: ম্যানুয়াল+ মিনম্ অর্টা+ অর্টার্ম্নটক 
চালু 

  

U54* ম্যানুয়াল নিনম্াং সুইচ 7 0~7 0: অফ  
1: ম্যানুয়াল অি  
2: মিনম্-অর্টার্ম্নটক অি 

  

U55* ম্যানুয়াল নিনম্াং সুইচ 0 0~2 0: কাপ়্ে ো়ো অি 
1: কাপ্র়্েি িার্র্ অি 
2: নিয়া ম্ুিতূে ম্র্ধয অি 

  

U56 প্রর্য়াজি িাই 0 0~2 প্রর্য়াজি িাই   
  

U57* 
প্যার্ডল নপ্ের্ি 
চাপ্র্ল নিনম্াং 

0 0~2 0: কাপ়্ে ো়ো অি 
1: কাপ্র়্েি িার্র্ অি 
2: নিয়া ম্ুিতূে ম্র্ধয অি 

  

U58 প্রর্য়াজি িাই 0 0~2 প্রর্য়াজি িাই   
U59 প্রর্য়াজি িাই 0 0~7 প্রর্য়াজি িাই  
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U60 প্রর্য়াজি িাই 0 0~7 প্রর্য়াজি িাই  
U61 িাইড িাইফ ড্রাইভ 0 0~1 0: মম্াটি িাংিম্ণ  

1: ববদুযনতি মচৌম্বক িান্সনম্শি 

  

U62* প্ুলাি কার্জি ধিি 3 0~3 0: অফ 
1: িাম্র্ি টানুি  
2: লার্স্ট টানুি 
3: উভয় টানুি 

  

U63* F-প্ুলাি চালুি নষ্টি িাংখযা 12 0~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

KSC F-মেড নিনলজ মিলাই মখালাি 
িাংখযা 

0 0~100  83BL 

U64* F-প্ুলাি বন্ধ নষ্টি িাংখযা। 35 5~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

KSC F-মেড নিনলজ বন্ধ নষ্টি 
িাংখযা 

1 1~100   83BL 

U65* B-প্ুলাি চালুি নষ্টি িাংখযা 1 0~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

KSC B-মেড নিনলজ চালুি নষ্টি 
িাংখযা 

0 0~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ 
প্িানম্নতগুনল িম্ন্বয় কিা 

83BL 

U66* B-প্ুলাি বর্ন্ধি নষ্টি িাংখযা 20 5~100 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

KSC B-মেড নিনলজ বর্ন্ধি নষ্টি 
িাংখযা 

800 5~9000 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

U67 প্ুলার্িি অবস্থাি নিিার্ব 
মিলাই বন্ধ করুি 

0 0~1 0: মকাি নলফট স্টপ্ নিিার্ব ;  
1:  প্ুলাি স্টপ্ নিিার্ব উপ্র্ি এবাং নির্চ 
র্ার্ক 

  

U68* F-িাকশি চালু মিলাই 
িাংখযা 

1 0~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

U69* F-িাকশি বন্ধ নষ্টি িাংখযা 25 0~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

U70* B-িাকশি ওর্প্ি টাইম্ 300 0~359 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

U71* B-িাকশি বর্ন্ধি িম্য় 580 0~9000 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

U72 প্যার্ডল িাকশি িম্য় 580 0~9000 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

 U73 গনত িীম্াবদ্ধ 4200 200~6000 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

83BL 

 U74 িাংনচনত 0 0     
U75* নির্ডল বাি আপ্ ডাউি 0 0~1 0: নির্ডল বাি উপ্র্ি র্াকর্ব। 

1: নির্ডল বাি নির্চ র্াকর্ব। 

  

U76* অর্টা স্টাটে  0 0~1 0: মিন্সি 1: মপ্র্ডল-নিয়ন্ত্রণ   
U77 F-মিন্সি প্রনতনিয়া িম্য় 30 30~500     
U78 M-মিন্সি প্রনতনিয়া িম্য় 20 20~200     
U79 B-মিন্সি প্রনতনিয়া িম্য় 5 2~200     

U80* F-মিন্সি মভলু 65 0~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

 

U81* M-মিন্সি মভলু 60 0~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 
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U82* B-মিন্সি মভলু 40 0~99 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 
িম্ন্বয় কিা োয়। 

 

 U83 F-মিন্সি প্রনতনিয়া ম্াি 30 5~120     
 U84 M-মিন্সি প্রনতনিয়া ম্াি 40 5~120     
 U85 B-মিন্সি প্রনতনিয়া ম্াি 40 5~120     
 U86* মিফনট সুইচ 5 0~7 0: অফ 

1: ম্যানুয়াল চালু;   
2: নট আধা-স্বয়াংনিয় চালু;   
3: স্বয়াংনিয় চালু 

  

U87* মপ্িাি ফুট মিফনট সুইচ 
মভাল্ট 

0 0~1 0: অি  
1: সুইচ বন্ধ করুি 

  

U88* নফড মটনবর্ল মিফনট সুইচ 
মভাল্ট 

0 0~1 0: অি  
1: সুইচ বন্ধ করুি 

  

U89 নলফট প্া িক্ষা িম্য় 30s 5~9999s   
U90 ইন্টাির্ফি প্ুিরুদ্ধার্িি িম্য় 120 0~9999 0: অফ 1~5: 5s অফর্ক উপ্স্থাপ্ি কর্ি 

5~9999 (5s)উপ্স্থাপ্ি মিট ম্ূল অফ 
  

U91 বযাকলাইট নবপ্িীর্ত 3 0~6   িাংনচনত 
U92* নডির্ে লাইর্টি উজ্জ্বলতা 3 0~64 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্ 

িম্ন্বয় কিা োয়। 
  

U93* মম্নশর্িি মিড লাইর্টি 
উজ্জ্বলতা 

3 0~6 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্  
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U94 প্ািওয়াডে 0 0~9999 গ্রাির্কি প্রর্য়াজিীয়তাি িার্র্ মপ্রাগ্রাম্    
িম্ন্বয় কিা োয়। 

  

U95* মম্নশি অল নির্িট মিট 0 0~9999 নির্িট প্ািওয়াডে 1111    
U96* ভাো নিবোচি 0 0~1 0: চাইনিজ 

1: ইাংর্িনজ 
  

U97 িফ্টওয়যাি িাংেিণ 1 0 0~FFFF     
U98 িফ্টওয়যাি িাংেিণ 2 0 0~FFFF     
U99 িফ্টওয়যাি িাংেিণ 3 0 0~FFFF   
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2: বযর্েতা নবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত 

িাংর্কত বযর্েতা কািণ িাধািণ মদাে এবাং নিম্ূেল প্দ্ধনত 

  

E1 
  
 নির্স্টর্ম্ি বযর্েতা 

প্াওয়াি বন্ধ করুি,প্াওয়াি বন্ধ ির্য় োওয়াি প্র্ি মম্নশর্িি প্ুনলনট 
প্িীক্ষা কর্ি মদখিু এবাং তািপ্ি আবাি প্াওয়াি নদি,আপ্নি েনদ 
এনট িম্াধাি কির্ত িা প্ার্িি, দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি 
িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

  

E2 
  
 নির্স্টম্ ওভাির্ভার্ল্টজ 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি,েনদ প্াওয়াি িাোই এি 
মভার্ল্টজ 265v এি মচর্য় মবনশ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি 
এবাং মভার্ল্টজ নিক করুি। 

  

E3 
   মভার্ল্টর্জি অধীর্ি নির্স্টম্ প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি,েনদ প্াওয়াি িাোই এি 

মভার্ল্টজ 160V এি মচর্য় কম্ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি 
এবাং মভার্ল্টজ নিক করুি। 

E4 মম্াটি মকাড নডে বযর্েতা মম্াটি িাংর্োগনট স্বাভানবক নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 

E5  নির্স্টর্ম্ি বযর্েতা মম্নশর্িি অল জযাক মচক করুি,আপ্নি েনদ এনট িম্াধাি কির্ত িা 
প্ার্িি, দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E6  নির্স্টর্ম্ি বযর্েতা মম্নশর্িি অল জযাক মচক করুি,আপ্নি েনদ এনট িম্াধাি কির্ত িা 
প্ার্িি,  দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ 
করুি। 

E7  মম্াটি বযর্েতা মম্াটর্িি প্াওয়াি মবাডেনট বন্ধ আর্ে নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি 
মদখিু 

E8  মম্াটি ঘূণেি 
প্রনতবন্ধকতা 

1 : মম্াটি জযাম্ আর্ে নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 
2 : মম্াটি প্াওয়াি োগনট প্িীক্ষা কর্ি মদখিু। 

E9  মম্াটি ওভাির্লাড 1 : মম্াটি জযাম্ আর্ে নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 
2 : অনুগ্রি কর্ি ফযানিকনট মম্াটা নকিা তা প্িীক্ষা কর্ি মদখিু। 

E10 মম্াটি ইির্কাডাি নডে বযর্েতা 
(ববদুযনতত মকাণ ত্রুনট) 

 মম্াটি ইির্কাডাি নডে লাইিনট নিক নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা কর্ি 
মদখিু 

E12  প্যার্ডল প্া িাখাি ত্রুনট প্যার্ডর্ল প্া আটর্ক আর্ে নকিা বা নিকম্ত প্া িাখা িয়নি,দয়া কর্ি 
প্িীক্ষা কর্ি মদখিু 

E13  প্যার্ডল ইউনিট প্যার্ডল ইউনিট এি িম্স্যা, প্যার্ডল ইউনিট নিকম্ত নির্িট 
নদি,তার্ত িা ির্ল দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ 
মোগার্োগ করুি। 

E16  মম্াটর্িি মোগার্োর্গি বযর্েতা 1. মম্াটি ইির্কাডাি 
2. মম্ইি মবাডেনট নশনর্লতা িিাক্তকিণ  
আবাি প্াওয়াি নদি,  আপ্নি েনদ এনট িম্াধাি কির্ত িা 
প্ার্িি তর্ব দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ 
করুি। 

E17 ববদুযনতক মিালিাইড বযর্ে ির্য়র্ে  মিালিাইর্ডি িম্স্যা,  দয়া কর্ি এনট প্িীক্ষা করুি 
ববদুযনতক মিালিাইড ক্ষনতগ্রস্থ বা শটে িানকেট। 

E15, E18 মিক নিয়ন্ত্রণ  িানকেট বযর্েতা মম্ইি মবাডেনট মিক প্রনতর্িার্ধি িাংর্োগ নিক আর্ি নকিা তা প্িীক্ষা 
কর্ি মদখিু । 

E19, E20, 

E21 

অবস্থাি নির্স্টম্ বযর্েতা মম্াটি চানলর্য় মের্ত প্ার্ি,  তর্ব সুইাং গণিা মিই,  
নপ্ি অবস্থাি এবাং ববদুযনতি মচৌম্বক মকাি আউটপ্ুট ফাাংশর্িি 
িম্স্যা। 
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E22  উপ্র্িি মোগার্োগ বযর্েতা 
কনিউটাি 

 নডিার্ে প্যার্ির্লি ম্র্ধয িাংর্োগ এবাং ড্রাইভ স্বাভানবক নকিা দয়া 
কর্ি মচক করুি। 

E23  EEPR0Mfault দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E33 ইন্টাির্ফি মবাডে মোগার্োগ 
বযর্েতা 

দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E34 ইন্টাির্ফি মবাডে 
কাজ কির্ত বযর্ে 

দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E35 মপ্িাি ফুট মিফনট সুইচ মপ্িাি ফুট মিফনট সুইচনট প্িীক্ষা করুি check,U87 দ্বািা অি বা 
অফ কিা োয়। 

E36  নফড মটনবর্ল মিফনট সুইচ  নফড মটনবর্ল মিফনট সুইচনট প্িীক্ষা করুি,U88 দ্বািা অি বা অফ   
কিা োয়। 

E37  অপ্ার্িশি মদাে   
E38  িাংেিণ মকযায়ািী িীম্া িাংেিণ মকযায়ািী িীম্াবদ্ধতা, দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি 

িার্র্ মোগার্োগ করুি। 
E39  মম্নশি EEPR0M fault দয়া কর্ি িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E40  মিালিাইর্ডি ওভাি কার্িন্ট       
(ওভাি নি মক সুইাং মম্নশি) 

মিালিাইর্ডি িম্স্যা, দয়া কর্ি এনট প্িীক্ষা করুি 
ববদুযনতক মিালিাইড ক্ষনতগ্রস্থ বা শটে িানকেট। 

E41  মিন্সি ফল্ট মিন্সি বানিক নফ্রর্কার্য়নন্স িাংর্কত গ্রিণ কর্ি 
মিন্সি প্াল্টার্ত ির্ব। 

 


