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**নিকানি কনিউটািাইজড সুইাং মম্নশে বযবিাি কিাি জন্য আপ্োনক ধন্যবাদ** 
 

মোট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নে িনিকভানব এবাং কােেকিভানব মম্নশেনট প্নিচালো কিনত এই ম্যানুয়ালনট ম্নোনোগ িিকানি 
প্ন়েনেে।েনদ বযবিািকািী এখানে নবনধগুনলি নবপ্িীনত মম্নশেনট প্নিচালো কনি, ফনল বযবিািকািীি ক্ষনত িয়। 

এো়োও, ভনবষ্যনতি বযবিানিি জন্য আপ্োি এই ম্যানুয়ালনট িাখা উনচত।মম্নশনেি মে মকােও ত্রুনট বা িম্স্যাি িম্াধাে 
কিনত ো প্ািনল, দয়া কনি মম্িাম্ত প্নিনেবাি জন্য আম্ানদি দ্বািা অনুনম্ানদত অনভজ্ঞ মম্কানেক বা ইনিনেয়ািনদি নজজ্ঞািা 

করুে। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যাল বইনটনত মচষ্টা কিা িনয়নে েতদূি িম্ভব িিজনবাধয ভানব নবেয়গুনলানক উপ্স্থাপ্ে কিাি।এবাং িম্ভব কনিে প্নিভাো িেননে 
এন়েনয় চলাি মচষ্টা কিা িনয়নে।আশাকিা োয় মম্নুয়যাল বইনট িবাি উপ্কানি আিনব।তনবই আম্ানদি প্রনচষ্টা িফল িনয়নে বনল ম্নে কিনবা। 

প্নিনশনে, মম্নুয়যাল বইনটি ম্ানোন্নয়নেি জন্য িকনলি প্িাম্শে একান্তভানব কাম্ো কিনে। 

 

 

 

িূনচপ্ত্র 

 

 

1) প্যািানম্টাি (P- মপ্রাগ্রাম্) ..................................................................................................  3~5 

 
2) Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাে  ............................................................................................    6 
 
 

 
নিকািী প্াটেি বুক ডাউেনলাড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্োি মম্াবাইল মেনক এ(QR Scanner)মকাডনট মেে কনি িিািনি নিকািী প্াটেি বুক ডাউেনলাড 
নলাংনক প্রনবশ কিনত প্ািনবে। 
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1: প্যািানম্টাি (P- মপ্রাগ্রাম্) 

মপ্রাগ্রানম্ প্রনবনশি নেয়ম্ঃ- 1 
মম্নশে অে অবস্থায় এই মচনপ্ ধনি এই  বাটে একবাি চাপ্ নদব তািপ্ি নডিনেনতঃ 0.0000 আিনব।তািপ্ি 

 এই বাটে গুনলা মচনপ্ নডিনেনতঃ 0.2222 বাোনবা,তািপ্ি এই বাটে একবাি চাপ্নল মপ্রাগ্রানম্ 
প্রনবশ কিনবে,তখে নডিনেনতঃ P00 - - - 50 মদখানব। 

মপ্রাগ্রানম্ প্রনবনশি নেয়ম্ঃ- 2 
মম্নশে অে অবস্থায় এই বাটে মচনপ্ ধনি  প্রেম্ (+ মোগ) বাটে তািপ্ি লানেি  
(– নবনয়াগ) বাটে তািপ্ি প্রেম্ মবগ নেি বাটে একবাি চাপ্ নদব তািপ্ি নডিনেনতঃ 0.0000 আিনব।তািপ্ি 

 এই বাটে গুনলা মচনপ্ নডিনেনতঃ 0.1111 বাোনবা,তািপ্ি এই বাটে একবাি চাপ্নল মপ্রাগ্রানম্ 
প্রনবশ কিনবে,তখে নডিনেনতঃ P00 - - - 50 মদখানব। 

     মম্নশে অল নিনিটঃ- এই  ২টা বাটে মচনপ্ মম্নশনেি প্াওয়াি অে করুে,তািপ্ি 2s প্ি এই   
     বাটে একবাি চাপ্ নদে,নডিনেনত Load.. নলখা আিনল নকেুক্ষণ অনপ্ক্ষা করুে মদখনবে নডিনেনত Hello নলখা  
     আিনব,তখে মম্নশে 10s এি জন্য প্াওয়াি অফ কিনবা তানতই মম্নশে অল নিনিট িনয় োনব। 
োং ফাাংশে প্যািানম্টাি নেনদষ্ট ম্াে নবন্যাি  প্যািানম্টানিি নববিণ 

P01 গনতি অনুপ্াত 8 1~8  নবপ্িীত মিলাইনয়ি িনবোচ্চ গনতি 
অনুপ্াত। 

P02 নিনেনম্ি েূযেতম্ গনত 200 150~500 RPM মিলাইনয়ি িম্য় মম্নশে মিনডি িবেনেম্ন 
গনত। 

P03* নবপ্িীত সুইাং িবোনধক স্পীড 4000 ( লকনেচ 
নিনিজ)   

3000 ( ডাবল নেনডল)  
5500( ওভািলক)  

150~5000 

150~4000 

150~7500 

RPM নবপ্িীত সুইাং িবোনধক স্পীড 

P04 নেনদেষ্ট সুইাং স্পীড 
 

3500 ( লকনেচ 
নিনিজ)  

3000 ( ডাবল নেনডল)  

200~4000 RPM নস্থি স্পীড সুইাং এি গনত। 

P05* িাম্নে- মবগ নেি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM িাম্নে- মবগ নেি সুইাং স্পীড 
P06* লাে-  মবগ নেি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM লাে- মবগ নেি সুইাং স্পীড 
P09* W মিলাই গনত 1800 200~3000 RPM িাম্নে-লাে মবগ নেি স্পীড এক িানে। 
P15 মবগ নেনিি িবোনধক স্পীড 2500 200~3000 RPM মবগ নেনিি িবোনধক স্পীড 
P16 মেড ইউপ্াি কানজি িম্য় 

 
50 20~1000 ms মেড ইউপ্ানি ইনলনরাম্যাগনেনটি কানজি 

িম্য়। 
P17 মম্াটি বন্ধ িনয় মগনল মবগ 

নেনিি কাজ িনব নকো 
চালু চালু / বন্ধ  েখে মম্াটি বন্ধ িনয় োয়, এবাং বাটে 

চাপ্নত িয়, মচৌম্বক কাজ কিনব নকো।  
P18 নেচ/ গনতি অগ্রানধকাি 0 0~1  সুইাংনয়ি িম্য় সুইাং বা স্পীড অগ্রানধকাি 

মিনটাংি 0: সুইাং অগ্রানধকাি  
1: স্পীড অগ্রানধকাি 

P19* অনটা মপ্রিাি ফুট অে অে/ অফ  অনটা মপ্রিাি ফুট সুইচ মিনটাংি। 
P21* 

 
কাউন্টাি কােে নেবোচে 0 0~2  0: কাউন্টাি বন্ধ 

1: বনবে মেড কাউন্টাি ফাাংশে  
2: মেড কানটাং কাউন্টাি ফাাংশে 

P22 প্রথ্ম্ কত নেনডল মিাল োট 2 0~15  প্রথ্ম্ কত নেনডল মিাল োট 
P23 প্রথ্ম্ মিাল নেনডল স্পীড 500 200~3000 RPM প্রথ্ম্ মিাল নেনডল স্পীড 
P24 বনবে–মেড মবি েম্বি  10 1~100  বনবে–মেনড কতগুনল মিলাই প্নিবনতেত 

িয়, বতেম্াে কাউন্টাি একনট ইউনেট 
প্নিবতেে কনি। 

P25 বনবে–মেনডি মম্াট িাংখযা 2000 1~9999  বনবে- মেড মিনটাংনয়ি মম্াট িাংখযা। 
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P26 বতেম্াে কাউন্টাি োম্বাি 2000 0 ~ 9999  বনবে- মেনডি বতেম্াে প্নিম্াণ। 
P27 

 
মবগ নেি সুইাংনয়ি িম্য় িিূণে 
প্াওয়াি 

200 20~500 ms প্রােনম্ক িূচোি মবগ নেি সুইাংনয়ি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P28 মবগ নেি মিালোইড িম্য় 2 1~50 ms মবগ নেনিি িম্য় েখে ববদ্যযনতে মচৌম্বক 
ধনি োনক। 

P29 মবগ নেি মিালোইড বনন্ধি 
িম্য়  

2 1~50 ms মবগ নেি মিালোইড বনন্ধি িম্য় েখে 
ববদ্যযনতে মচৌম্বক ধনি োনক। 

P34* নেনডনলি অবস্থাে 
স্বয়াংনিয়ভানব িন্ধাে কিা 

চালু চালু/ বন্ধ  েোিম্নয় নেনডনলি আপ্ অবস্থােনট 
স্বয়াংনিয়ভানব িন্ধাে কিা। 

P36 নিনম্াং স্পীড 250 200~500 RPM কানটাং অপ্ানিনটাং কিাি িম্য় কানটাং স্পীড 
P37* অধে নপ্েনেি স্বয়াংনিয় ভানব 

মপ্িাি ফুট  নলফট উপ্ন়ে। 
চালু চালু/ বন্ধ  অধে নপ্েনেি স্বয়াংনিয় ভানব মপ্িাি 

ফুট নলফট উপ্ন়ে বানতল করুে। 
P38* স্পীড লক 4000 200~7000  স্পীড লক 
P39 প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্াবদ্ধতা 3000 200~4000 RPM প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্াবদ্ধতা 
P40 িাম্নে মবগ- নেি সুইাং 

এি ক্ষনতপ্ূিণ 1 প্যািানম্টাি 
7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডাবল নেনডল)  

0~16  িাম্নে মবগ- নেি সুইাং এি ক্ষনতপ্ূিণ 
প্যািানম্টাি1 

P41 

 
িাম্নে মবগ- নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ 2 প্যািানম্টাি 

5 0~16  মফাি- টযানকাং মিলাইনয়ি মিলাই 
ক্ষনতপ্ূিণ প্িানম্নত 2। 

P42 লাে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 1 

7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডাবল নেনডল)  

0~16  লাে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি1 

P43 লাে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 2 

5 0~16  লাে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি2 

P44 W বা িাম্নে-লাে ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 1 

7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডাবল নেনডল)  

0~16  W বা িাম্নে-লাে ডাবল সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ 
প্যািানম্টাি1 

P45 

 
W বা িাম্নে-লাে ডাবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যািানম্টাি 2 

5 0~16  W বা িাম্নে-লাে ডাবল সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ 
প্যািানম্টাি2 

P46 ম্যানুয়াল প্িীক্ষা মম্াড সুযইচ 0 0~1  0: স্বাভানবক অপ্ানিশে মম্াড  
1: প্িীক্ষা মম্ানড 

P47 ম্যানুয়াল প্িীক্ষা মম্াড সুইচ 
 

2000 100~9999 ms প্িীক্ষা মম্ানড প্রনতনট অপ্ানিশে ম্নধয 
বযবধাে িম্য় 

P48 প্িীক্ষা মম্াড অপ্ানিনটাং িম্য় 2000 100~9999 ms প্িীক্ষা মম্ানডি প্রনতনট অপ্ানিনটাং িম্য়। 
P49* মম্াটি ঘূণেে  নদক 1 0~1  0: ( লকনেচ নিনিজ)  

1: ( ওভািলক নিনিজ)  
P51* কানটাং মম্াড 0 0~1  0: অন্তনেেনম্েত কানটাং 

1: নবল্ট আউট কানটাং 
P52 অন্তনেেনম্েত কানটাং কানজি িম্য় 100 30~9999 ms অন্তনেেনম্েত কানটাং কাজ কিাি িম্য়।  
P53 বানিক মেড ইউপ্ানিি িম্য় 70 20~9999 ms বানিক মেড ইউপ্াি কানজি িম্য়। 
P54 মিফনট সুইচ নিগন্যানলি ধিণ   0 0~1  0: অে  1: অফ 

েনদ মম্নশনে stop মলখা আনি তািনল এ 
োম্বানি অে বা অফ কিা োয়। 

P56 

 
মম্নশে মিড কানজি িম্য় 0 0~9999s  মম্নশে মিড কত ঘন্টা কাজ 

কনিনে,( প্রনত ঘন্টা 1 মোগ করুে)  
P57 

 
মপ্িাি ফুট োট টাইম্ 
 

250 20~1000 ms প্রােনম্ক িূচোি মপ্িাি ফটু োট মপ্রি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P58* মপ্রিাি ফুট কত িম্য় ধনি োনক 2 1~50 ms মপ্রিাি ফুট কত িম্য় ধনি োনক। 
P59* মপ্রিাি ফুট মতালাি িম্য় বন্ধ  3 1~50 ms মপ্রিাি ফুট মতালাি েখে ববদ্যযনতে 

মচৌম্বকনট ধনি িানখ তখে প্ানয়ি মপ্রিাি 
মতালাি িম্য় বন্ধ িয়। 

P60 
 

মপ্রিাি ফুট প্া উনতালনেি 
সুিক্ষা িম্য় 

20 1~120s  কানজি িম্য় প্ানয়ি মপ্রিাি উনতালনেি 
িম্য় িক্ষা কিা। 
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P61 মপ্রিাি ফুট তলুনত নবলম্ব িম্য় 50 20~800 ms মম্াটি োম্াি প্নি ফুট মপ্রিাি তলুনত 
কত িম্য় লাগনব। 

P62 মপ্রিাি ফুট োম্ানোি নবলম্ব 
িম্য়  

50 20~800 ms কতক্ষণ প্ানয়ি মপ্রিাি ডাউে িওয়াি 
প্নি এনট শুরু কিাি অনুম্নত মদওয় িয়। 

P64* 

 
প্াওয়াি িি স্বয়াংনিয় মপ্রিাি 
ফুট উনতালনেি িম্য় 

0 0~900s  প্াওয়াি িি স্বয়াংনিয় মপ্রিাি ফটু 
উনতালনেি িম্য়। 

P65 

 
কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি ফাাংশে 
নেবোচে 

0 0~1  0:  মকাে কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি 1:  কাপ়্ে 
প্রান্ত মিন্সি মেই 

P66 

 

 

কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি টাইপ্ 
নেবোচে  
 

2 0~3  0 : N আউটপ্টু কম্  
1 : N কােেকি  আউটপ্ুট উচ্চ  
2 : P কােেকি আউটপ্ুট কম্  
3 : P কােেকি আউটপ্ুট উচ্চ 

P67 

 
কাপ্ন়েি প্রানন্তি স্পীড 800 200~5000 RPM অপ্ানিনটাং স্পীড েখে কাপ়্ে প্রান্ত 

িাংনকত িোক্ত কনি। 
P69 

 
নবলম্ব-  কাপ্ন়েি প্রানন্তি িম্য় 1000 100~9999 ms নবলনম্ব-  কাপ্ন়েি ম্াো িাংনকত িোক্ত 

কিাি শুরুি িম্য়  
P70 

 
কাপ্ন়েি ম্াোি মিলাই 10 1~100  কাপ্ন়েি প্রান্ত মিন্সি িাংনকত এবাং 

নেনডল গনতেি ম্নধয দূিত্ব। 
P71 ফযানিক প্রানন্তি মিলাই 10 1~100  ফযানিক প্রান্ত মিন্সি দূিত্ব নেনডল মেট 

গতে 
P73 

 
মকােও বনিিাগত কাপ়্ে প্রান্ত 
মিন্সি িনয়নে নকো 

চালু চালু /বন্ধ 

 

 মকােও বনিিাগত কাপ়্ে প্রান্ত মিন্সি 
িনয়নে নকো তা কাপ্ন়েি প্রান্ত মিন্সিনট 

P74 

 

 

 

নপ্েনে মিলাই/ মপ্রিাি ফুট 
উনতালে বায়ুচানলত 

0 0~3  0: িম্স্ত ববদ্যযনতক চানলত  
1: নবপ্িীত বায়ুচানলত  
2: মপ্রিাি প্ানয় বায়ুচানলত  
3: িম্স্ত বায়ুচানলত 

P76 

 
নিনম্াংনয়ি িাংখযা 0 0~9999  নিনম্াংনয়ি প্রনত কাউন্টানি 1 মোগ কিা 

কাউন্টাি প্ূণে িনল শূনন্যি কানে 
প্নিষ্কাি। 

P77 

 

 

 

নেনডল অবস্থাে নিগন্যাল 
আউটপ্ুট নেয়ন্ত্রণ 

0 0~3  0: নেনডল আপ্ প্নজশনেি আউটপ্টু কম্  
1: এ কােেকি:  কম্ ডাউে প্নজশনেি 
নেনডল নেনচ আউটপ্টু কােেকি  
2: নেনডল আপ্ প্নজশনেি আউটপ্টু উচ্চ  
3: এ কােেকি:  সুই ডাউে প্নজশনেি 
আউটপ্ুট উনচ্চ কােেকি 

P78* নগ্রজ আপ্ নিনিট    1111 নদনয় প্রগ্রানম্ নগনয় P78-8888 
বাোব, তািপ্ি OK বাটে ২বাি চাপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশনেি সুইচ অফ 
কিনবা । 

P82* মম্নশে ম্নডল  0 0~2  0: ( লকনেচ নিনিজ)  
1: মিনভ মম্নশে 
2: অনটানম্নটক ওভাি লক মম্নশে 

P83* িাকশে (মম্নশে িাে িাকশে) 0 0~1  0:  অফ  1:  অে 
P98* 

 

 

মপ্রাগ্রাম্ অল নিনিট 2222 0~9999 

 

 1111 নদনয় প্রগ্রানম্ নগনয় P98- 2222 
বাোব, তািপ্ি OK বাটে ২বাি চাপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশনেি সুইচ অফ 
কিনবা 

P99 মপ্রাগ্রাম্ প্ািওয়াডে 2222 0~9999  মপ্রাগ্রানম্ি প্ািওয়াডে প্নিবতেে ো কিা 
ভাল। 
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2: Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাে 

িাংনকত বযেেতা কািণ এবাং নেম্ূেল প্দ্ধনত বযাখযা 
 

E1 

 

মম্াটি বা মম্নশে জাম্ আনি নকো মচক করুে,মম্াটি নিক োকনল মম্ইে মবানডেি 
িম্স্যা,দয়া কনি মম্নশে বন্ধ করুে এবাং িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে 
মোগানোগ করুে। 

 

 

E2 

 

প্াওয়াি িাোই মভানল্টজ মচক করুে।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভানল্টজ 
265v এি মচনয় মবনশ িয়, দয়া কনি মম্নশে বন্ধ করুে এবাং মভানল্টজ নিক 
করুে। 

 

 

E3 

 

প্াওয়াি িাোই মভানল্টজ মচক করুে।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভানল্টজ 
160V এি মচনয় কম্ িয়, দয়া কনি মম্নশে বন্ধ করুে এবাং মভানল্টজ নিক 
করুে। 

 

 

E4 

 

মম্াটি িাংনোগনট স্বাভানবক নকো তা দয়া কনি প্িীক্ষা কনি মদখুে। 
এবাং মম্াটি মম্াটি ইেনকাডাি প্িীক্ষা কনি মদখেু। 

 

 

E5~E6~E7 
মম্ইে মবাডে এি িম্স্যা।আপ্নে েনদ এনট িম্াধাে কিনত ো প্ানিে, দয়া কনি 
িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে মোগানোগ করুে। 

 

E8 

 
মম্ইে মবাডে এি িম্স্যা।আপ্নে েনদ এনট িম্াধাে কিনত ো প্ানিে, দয়া কনি 
িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে মোগানোগ করুে। 

 

E10 

 
মম্াটি মম্াটি ইেনকাডাি প্িীক্ষা কনি মদখেু। মম্াটি নিনিট নদে। 

E12~E13 

 
প্যানডল ইউনেট এি িম্স্যা,প্যানডল ইউনেট নিকম্ত নিনিট নদে,তানত ো 
িনল দয়া কনি িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে মোগানোগ করুে। 

প্যানডল ইউনেট নিকম্ত নিনিট 
নদে 

E15~E18 

 
মম্ইে মবাডেনট মিক প্রনতনিানধি িাংনোগ নিক আনি নকো তা প্িীক্ষা কনি 
মদখেু । 

 

E14~E17 

 
মম্নশে মে মকাে মিালোইনডি িম্স্যা, দয়া কনি এনট প্িীক্ষা করুে 
ববদ্যযনতক মিালোইড ক্ষনতগ্রস্থ বা শটে িানকেট। 

E14: নিনম্াং মিালোইড। 
E17: মপ্িাি ফুট মিালোইড। 

E19~E21 মম্ইে মম্াটনিি ফুনল ম্যাগনেনটি িম্স্যা।  
 

E22 

 

নডিনে প্যানেনলি ম্নধয িাংনোগ স্বাভানবক নকো মচক করুে।প্রেনম্ নডিনেনট 
অন্য মম্নশনে মচি কনি মদখেু, নডিনেনট নিক োকনল মম্ইে মবাডে এি 
িম্স্যা। তানত ো িনল দয়া কনি িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে মোগানোগ 
করুে। 

 

E23 মম্ইে মবাডে CPU এি িম্স্যা।দয়া কনি িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে 
মোগানোগ করুে। 

 

 

E24 

 

নগ্রজ আপ্। 78 মপ্রাগ্রানম্ নগনয় 78.8888 কনি 
Ok বাটে দ্যইবাি চাপ্ নদনয় 
মম্নশে 10s এি জন্য প্াওয়াি 
অফ কিনবা। 

 

E25 

 

মম্ইে মবাডে এি 30v মভানল্টনজি িম্স্যা।নম্নশে ম্যানুয়ানল চলনব, 
অনটানম্নটনক মম্নশে িাে িনব ো,অনটানম্নটনক মম্নশে িাে কিাি জন্য দয়া 
কনি িানভেি প্নিনেবা কম্েীনদি িানে মোগানোগ করুে। 

মম্নশে ম্যানুয়াল ভানব চলনব। 

 


