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**নিকোনি কনিউটোিোইজড সুইাং মম্নশি বযবিোি কিোি জন্য আপ্িোন্টক ধন্যবোদ** 
 

মিোট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নি িনিকভোন্টব এবাং কোেেকিভোন্টব মম্নশিনট প্নিচোলিো কিন্টত এই ম্যোনুয়োলনট ম্ন্টিোন্টেোগ িিকোন্টি 
প্ন্ট়েন্টেি।েনদ বযবিোিকোিী এখোন্টি নবনধগুনলি নবপ্িীন্টত মম্নশিনট প্নিচোলিো কন্টি, ফন্টল বযবিোিকোিীি ক্ষনত িয়। 

এেো়েোও, ভনবষ্যন্টতি বযবিোন্টিি জন্য আপ্িোি এই ম্যোনুয়োলনট িোখো উনচত।মম্নশন্টিি মে মকোিও ত্রুনট বো িম্স্যোি িম্োধোি 
কিন্টত িো প্োিন্টল, দয়ো কন্টি মম্িোম্ত প্নিন্টেবোি জন্য আম্োন্টদি দ্বোিো অনুন্টম্োনদত অনভজ্ঞ মম্কোনিক বো ইনিনিয়োিন্টদি নজজ্ঞোিো 

করুি। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যোল বইনটন্টত মচষ্টো কিো িন্টয়ন্টে েতদূি িম্ভব িিজন্টবোধয ভোন্টব নবেয়গুন্টলোন্টক উপ্স্থোপ্ি কিোি।এবাং িম্ভব কনিি প্নিভোেো িেন্টনে 
এন়েন্টয় চলোি মচষ্টো কিো িন্টয়ন্টে।আশোকিো েোয় মম্নুয়যোল বইনট িবোি উপ্কোন্টি আিন্টব।তন্টবই আম্োন্টদি প্রন্টচষ্টো িফল িন্টয়ন্টে বন্টল ম্ন্টি কিন্টবো। 

প্নিন্টশন্টে, মম্নুয়যোল বইনটি ম্োন্টিোন্নয়ন্টিি জন্য িকন্টলি প্িোম্শে একোন্তভোন্টব কোম্িো কিনে। 

 

 

 

িূনচপ্ত্র 

 

 

1) প্যোিোনম্টোি (P- মপ্রোগ্রোম্) ..................................................................................................  3~5 

 
2) Error - িম্স্যো এবাং িম্োধোি  ............................................................................................    6 
 
 

 
নিকোিী প্োটেি বুক ডোউিন্টলোড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্িোি মম্োবোইল মেন্টক এ(QR Scanner)ক োডটি কেন কন্টি িিোিনি নিকোিী প্োটেি বুক ডোউিন্টলোড 
নলাংন্টক প্রন্টবশ কিন্টত প্োিন্টবি। 
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1: প্যোিোনম্টোি (P- মপ্রোগ্রোম্) 

মপ্রোগ্রোন্টম্ প্রন্টবন্টশি নিয়ম্ঃ 

মম্নশি অি অবস্থোয় এই মচন্টপ্ ধন্টি এই বোটি একবোি তোিপ্ি এই বোটি একবোি চোপ্ন্টল 

নডিন্টেন্টতঃ 0.0000 আিন্টব। তোিপ্ি এই ৪টো বোটি একবোি একবোি চোপ্ নদব, তোিপ্ি নডিন্টেন্টতঃ 
0.1111 আিন্টব,  

তোিপ্ি এই বোটি একবোি চোপ্ন্টল মপ্রোগ্রোন্টম্ প্রন্টবশ কিন্টত প্োিন্টবি।তখি নডিন্টেন্টতঃ 0 - - - 50 মদখোন্টব। 

মিোট:  এখোন্টি প্যোিোনম্টোি িোম্বোি(+)বোটন্টিি কোজ কিন্টব এই বোটি।আি িোম্বোি(-)নবন্টয়োগ বোটন্টিি কোজ 

কিন্টব এই বোটি।এি প্যোিোনম্টোি মভলু িোম্বোি(+)&(-) কিন্টত এই ৪টো বোটি কোজ কিন্টব। 
 

িাং ফোাংশি প্যোিোনম্টোি নিনদষ্ট ম্োি নবন্যোি  প্যোিোনম্টোন্টিি নববিণ 
P1 গনতি অনুপ্োত 8 1~8  নবপ্িীত মিলোইন্টয়ি িন্টবেোচ্চ গনতি মপ্রিোি 

অনুপ্োত।িন্টবেোচ্চ বীজ িম্োিভোন্টব আট 
ভোন্টগ নবভক্ত, বতেম্োি গনত অাংশগুনল 
িোম্িস্য কিোি ম্োধযন্টম্ িাংন্টশোধি কিো 
েোয় 

P2 নিন্টেন্টম্ি িূযিতম্ গনত 200 150~500 RPM মিলোইন্টয়ি িম্য় মম্নশি মিন্টডি িবেনিম্ন 
গনত। 

P3* নবপ্িীত সুইাং িবেোনধক স্পীড 4000 ( লকনেচ 
নিনিজ)   

3000 ( ডোবল নিন্টডল)  
5500( ওভোিলক)  

150~5000 

150~4000 

150~7500 

RPM নবপ্িীত সুইাং িবেোনধক স্পীড 

P4 নিনদেষ্ট সুইাং স্পীড 
 

3500 ( লকনেচ 
নিনিজ)  

3000 ( ডোবল নিন্টডল)  

200~4000 RPM নস্থি স্পীড সুইাং এি গনত। 

P5* িোম্ন্টি- মবগ নেি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM িোম্ন্টি- মবগ নেি সুইাং স্পীড 
P6* লোে-  মবগ নেি সুইাং স্পীড 1800 200~3000 RPM লোে- মবগ নেি সুইাং স্পীড 
P9* W মিলোই গনত 1800 200~3000 RPM িোম্ন্টি-লোে মবগ নেি স্পীড এক িোন্টে। 
P15 মবগ নেন্টিি িবেোনধক স্পীড 2500 200~3000 RPM মবগ নেন্টিি িবেোনধক স্পীড 
P16 মেড ইউপ্োি কোন্টজি িম্য় 

 
50 20~1000 ms মেড ইউপ্োন্টি ইন্টলন্টরোম্যোগন্টিন্টটি কোন্টজি 

িম্য়। 
P17 মম্োটি বন্ধ িন্টয় মগন্টল মবগ 

নেন্টিি কোজ িন্টব নকিো 
চোলু চোলু / বন্ধ  েখি মম্োটি বন্ধ িন্টয় েোয়, এবাং বোটি 

চোপ্ন্টত িয়, মচৌম্বক কোজ কিন্টব নকিো।  
P18 নেচ/ গনতি অগ্রোনধকোি 0 0~1  সুইাংন্টয়ি িম্য় সুইাং বো স্পীড অগ্রোনধকোি 

মিনটাংি 0: সুইাং অগ্রোনধকোি  
1: স্পীড অগ্রোনধকোি 

P19* অন্টটো মপ্রিোি ফুট অি অি/ অফ  অন্টটো মপ্রিোি ফুট সুইচ মিনটাংি। 
P21* 

 
কোউ্টোি কোেে নিবেোচি 0 0~2  0: কোউ্টোি বন্ধ 

1: বনবি মেড কোউ্টোি ফোাংশি  
2: মেড কোনটাং কোউ্টোি ফোাংশি 

P22 প্রথ্ম্ কত নিন্টডল মিোল েোট 2 0~15  প্রথ্ম্ কত নিন্টডল মিোল েোট 
P23 প্রথ্ম্ মিোল নিন্টডল স্পীড 500 200~3000 RPM প্রথ্ম্ মিোল নিন্টডল স্পীড 
P24 বনবি–মেড মবি িম্বি  10 1~100  বনবি–মেন্টড কতগুনল মিলোই প্নিবনতেত 

িয়, বতেম্োি কোউ্টোি একনট ইউনিট 
প্নিবতেি কন্টি। 

P25 বনবি–মেন্টডি মম্োট িাংখযো 2000 1~9999  বনবি- মেড মিনটাংন্টয়ি মম্োট িাংখযো। 
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P26 বতেম্োি কোউ্টোি িোম্বোি 2000 0 ~ 9999  বনবি- মেন্টডি বতেম্োি প্নিম্োণ। 
P27 

 
মবগ নেি সুইাংন্টয়ি িম্য় িিূণে 
প্োওয়োি 

200 20~500 ms প্রোেনম্ক িূচিোি মবগ নেি সুইাংন্টয়ি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P28 মবগ নেি মিোলিোইড িম্য় 2 1~50 ms মবগ নেন্টিি িম্য় েখি ববদ্যযনতি মচৌম্বক 
ধন্টি েোন্টক। 

P29 মবগ নেি মিোলিোইড বন্টন্ধি 
িম্য়  

2 1~50 ms মবগ নেি মিোলিোইড বন্টন্ধি িম্য় েখি 
ববদ্যযনতি মচৌম্বক ধন্টি েোন্টক। 

P34* নিন্টডন্টলি অবস্থোি 
স্বয়াংনিয়ভোন্টব িন্ধোি কিো 

চোলু চোলু/ বন্ধ  েেোিম্ন্টয় নিন্টডন্টলি আপ্ অবস্থোিনট 
স্বয়াংনিয়ভোন্টব িন্ধোি কিো। 

P36 নরনম্াং স্পীড 250 200~500 RPM কোনটাং অপ্োন্টিনটাং কিোি িম্য় কোনটাং স্পীড 
P37* অধে নপ্েন্টিি স্বয়াংনিয় ভোন্টব 

মপ্িোি ফুট  নলফট উপ্ন্ট়ে। 
চোলু চোলু/ বন্ধ  অধে নপ্েন্টিি স্বয়াংনিয় ভোন্টব মপ্িোি 

ফুট নলফট উপ্ন্ট়ে বোনতল করুি। 
P38* স্পীড লক 4000 200~7000  স্পীড লক 
P39 প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্োবদ্ধতো 3000 200~4000 RPM প্রেম্ সুইাং স্পীড িীম্োবদ্ধতো 
P40 িোম্ন্টি মবগ- নেি সুইাং 

এি ক্ষনতপ্ূিণ 1 প্যোিোনম্টোি 
7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডোবল নিন্টডল)  

0~16  িোম্ন্টি মবগ- নেি সুইাং এি ক্ষনতপ্ূিণ 1 
প্যোিোনম্টোি 

P41 

 
িোম্ন্টি মবগ- নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ 2 প্যোিোনম্টোি 

5 0~16  মফোি- টযোনকাং মিলোইন্টয়ি মিলোই 
ক্ষনতপ্ূিণ প্িোনম্নত 2। 

P42 লোে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি 1 

7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডোবল নিন্টডল)  

0~16  লোে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি1 

P43 লোে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি 2 

5 0~16  লোে মবগ-নেি সুইাং 
এি ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি2 

P44 W বো িোম্ন্টি-লোে ডোবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি 1 

7 ( লকনেচ নিনিজ)  
12 ( ডোবল নিন্টডল)  

0~16  W বো িোম্ন্টি-লোে ডোবল সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ 
প্যোিোনম্টোি1 

P45 

 
W বো িোম্ন্টি-লোে ডোবল 
সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ প্যোিোনম্টোি 2 

5 0~16  W বো িোম্ন্টি-লোে ডোবল সুইাং ক্ষনতপ্ূিণ 
প্যোিোনম্টোি2 

P46 ম্যোনুয়োল প্িীক্ষো মম্োড সুযইচ 0 0~1  0: স্বোভোনবক অপ্োন্টিশি মম্োড  
1: প্িীক্ষো মম্োন্টড 

P47 ম্যোনুয়োল প্িীক্ষো মম্োড সুইচ 
 

2000 100~9999 ms প্িীক্ষো মম্োন্টড প্রনতনট অপ্োন্টিশি ম্ন্টধয 
বযবধোি িম্য় 

P48 প্িীক্ষো মম্োড অপ্োন্টিনটাং িম্য় 2000 100~9999 ms প্িীক্ষো মম্োন্টডি প্রনতনট অপ্োন্টিনটাং িম্য়। 
P49* মম্োটি ঘূণেি  নদক 1 0~1  0: ( লকনেচ নিনিজ)  

1: ( ওভোিলক নিনিজ)  
P51* কোনটাং মম্োড 0 0~1  0: অন্তনিেনম্েত কোনটাং 

1: নবল্ট আউট কোনটাং 
P52 অন্তনিেনম্েত কোনটাং কোজ কিোি 

িম্য় 
100 30~9999 ms অন্তনিেনম্েত কোনটাং কোজ কিোি িম্য়।  

P53 বোনিক মেড ইউপ্োি কোন্টজি 
িম্য় 

70 20~9999 ms বোনিক মেড ইউপ্োি কোন্টজি িম্য়। 

P54 মিফনট সুইচ নিগন্যোন্টলি ধিণ   0 0~1  0: অি  1: অফ 
েনদ মম্নশন্টি st op মলখো আন্টি তোিন্টল এ 
িোম্বোন্টি অি বো অফ কিো েোয়। 

P56 

 
মম্নশি মিড কোন্টজি িম্য় 0 0~9999s  মম্নশি মিড কত ঘ্টো কোজ 

কন্টিন্টে,( প্রনত ঘ্টো 1 মেোগ করুি)  
P57 

 
মপ্িোি ফুট েোট টোইম্ 
 

250 20~1000 ms প্রোেনম্ক িূচিোি মপ্িোি ফটু েোট মপ্রি 
তন়েচু্চম্বক িম্য়। 

P58* মপ্রিোি ফুট কত িম্য় ধন্টি েোন্টক 2 1~50 ms মপ্রিোি ফুট কত িম্য় ধন্টি েোন্টক। 
P59* মপ্রিোি ফুট মতোলোি িম্য় বন্ধ  3 1~50 ms মপ্রিোি ফুট মতোলোি েখি ববদ্যযনতি 

মচৌম্বকনট ধন্টি িোন্টখ তখি প্োন্টয়ি মপ্রিোি 
মতোলোি িম্য় বন্ধ িয়। 
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P60 

 
মপ্রিোি ফুট প্ো উন্টতোলন্টিি 
সুিক্ষো িম্য় 

20 1~120s  কোন্টজি িম্য় প্োন্টয়ি মপ্রিোি উন্টতোলন্টিি 
িম্য় িক্ষো কিো। 

P61 মপ্রিোি ফুট তলুন্টত নবলম্ব িম্য় 50 20~800 ms মম্োটি েোম্োি প্ন্টি ফুট মপ্রিোি তলুন্টত 
কত িম্য় লোগন্টব। 

P62 মপ্রিোি ফুট িোম্োন্টিোি নবলম্ব 
িম্য়  

50 20~800 ms কতক্ষণ প্োন্টয়ি মপ্রিোি ডোউি িওয়োি 
প্ন্টি এনট শুরু কিোি অনুম্নত মদওয় িয়। 

P64* 

 
প্োওয়োি িি স্বয়াংনিয় মপ্রিোি 
ফুট উন্টতোলন্টিি িম্য় 

0 0~900s  প্োওয়োি িি স্বয়াংনিয় মপ্রিোি ফটু 
উন্টতোলন্টিি িম্য়। 

P65 

 
কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি ফোাংশি 
নিবেোচি 

0 0~1  0:  মকোি কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি 1:  কোপ়্ে 
প্রোন্ত মিন্সি মিই 

P66 

 

 

কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি টোইপ্ 
নিবেোচি  
 

2 0~3  0 : N আউটপ্টু কম্  
1 : N কোেেকি  আউটপ্ুট উচ্চ  
2 : P কোেেকি আউটপ্ুট কম্  
3 : P কোেেকি আউটপ্ুট উচ্চ 

P67 

 
কোপ্ন্ট়েি প্রোন্টন্তি স্পীড 800 200~5000 RPM অপ্োন্টিনটাং স্পীড েখি কোপ়্ে প্রোন্ত 

িাংন্টকত িিোক্ত কন্টি। 
P69 

 
নবলম্ব-  কোপ্ন্ট়েি প্রোন্টন্তি িম্য় 1000 100~9999 ms নবলনম্ব-  কোপ্ন্ট়েি ম্োেো িাংন্টকত িিোক্ত 

কিোি শুরুি িম্য়  
P70 

 
কোপ্ন্ট়েি ম্োেোি মিলোই 10 1~100  কোপ্ন্ট়েি প্রোন্ত মিন্সি িাংন্টকত এবাং 

নিন্টডল গন্টতেি ম্ন্টধয দূিত্ব। 
P71 

 
ফযোনিক প্রোন্টন্তি মিলোই 10 1~100  ফযোনিক প্রোন্ত মিন্সি দূিত্ব নিন্টডল মেট 

গতে 
P73 

 
মকোিও বনিিোগত কোপ়্ে প্রোন্ত 
মিন্সি িন্টয়ন্টে নকিো 

চালু চালু /বন্ধ 

 

 মকোিও বনিিোগত কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি 
িন্টয়ন্টে নকিো তো কোপ্ন্ট়েি প্রোন্ত মিন্সিনট 

P74 

 

 

 

নপ্েন্টি মিলোই/ মপ্রিোি ফুট 
উন্টতোলি বোয়ুচোনলত 

0 0~3  0: িম্স্ত ববদ্যযনতক চোনলত  
1: নবপ্িীত বোয়ুচোনলত  
2: মপ্রিোি প্োন্টয় বোয়ুচোনলত  
3: িম্স্ত বোয়ুচোনলত 

P76 

 
নরনম্াংন্টয়ি িাংখযো 0 0~9999  নরনম্াংন্টয়ি প্রনত কোউ্টোন্টি 1 মেোগ কিো 

কোউ্টোি প্ূণে িন্টল শূন্টন্যি কোন্টে 
প্নিষ্কোি। 

P77 

 

 

 

নিন্টডল অবস্থোি নিগন্যোল 
আউটপ্ুট নিয়ন্ত্রণ 

0 0~3  0: নিন্টডল আপ্ প্নজশন্টিি আউটপ্টু কম্  
1: এ কোেেকি:  কম্ ডোউি প্নজশন্টিি 
নিন্টডল নিন্টচ আউটপ্টু কোেেকি  
2: নিন্টডল আপ্ প্নজশন্টিি আউটপ্টু উচ্চ  
3: এ কোেেকি:  সুই ডোউি প্নজশন্টিি 
আউটপ্ুট উন্টচ্চ কোেেকি 

P78* নগ্রজ আপ্ নিন্টিট    1111 নদন্টয় প্রগ্রোন্টম্ নগন্টয় P78-8888 
বোিোব, তোিপ্ি OK বোটি ২বোি চোপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশন্টিি সুইচ অফ 
কিন্টবো । 

P82* মম্নশি ম্ন্টডল  0 0~2  0: ( লকনেচ নিনিজ)  
1: মিনভ মম্নশি 
2: অন্টটোন্টম্নটক ওভোি লক মম্নশি 

P83* িোকশি 0 0~1  0:  অফ  1:  অি 
মম্নশি িোি িোকশি 

P98* 

 

 

মপ্রোগ্রোম্ অল নিন্টিট 2222 0~9999 

 

 1111 নদন্টয় প্রগ্রোন্টম্ নগন্টয় P98- 2222 
বোিোব, তোিপ্ি OK বোটি ২বোি চোপ্ 
নদব, 10s এি জন্য মম্নশন্টিি সুইচ অফ 
কিন্টবো 
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P99 

 
মপ্রোগ্রোম্ প্োিওয়োডে 2222 0~9999  মপ্রোগ্রোন্টম্ি প্োিওয়োডে প্নিবতেি িো কিো 

ভোল। 
 

 

2: Error - িম্স্যো এবাং িম্োধোি 

িাংন্টকত বযেেতো কোিণ এবাং নিম্ূেল প্দ্ধনত বযোখযো 
 

E1 

 

মম্োটি বো মম্নশি জোম্ আন্টি নকিো মচক করুি,মম্োটি নিক েোকন্টল মম্ইি মবোন্টডেি 
িম্স্যো,দয়ো কন্টি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে 
মেোগোন্টেোগ করুি। 

 

 

E2 

 

প্োওয়োি িোেোই মভোন্টল্টজ মচক করুি।েনদ প্োওয়োি িোেোই এি মভোন্টল্টজ 
265v এি মচন্টয় মবনশ িয়, দয়ো কন্টি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভোন্টল্টজ নিক 
করুি। 

 

 

E3 

 

প্োওয়োি িোেোই মভোন্টল্টজ মচক করুি।েনদ প্োওয়োি িোেোই এি মভোন্টল্টজ 
160V এি মচন্টয় কম্ িয়, দয়ো কন্টি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভোন্টল্টজ নিক 
করুি। 

 

 

E4 

 

মম্োটি িাংন্টেোগনট স্বোভোনবক নকিো তো দয়ো কন্টি প্িীক্ষো কন্টি মদখুি। 
এবাং মম্োটি মম্োটি ইিন্টকোডোি প্িীক্ষো কন্টি মদখিু। 

 

 

E5~E6~E7 
মম্ইি মবোডে এি িম্স্যো।আপ্নি েনদ এনট িম্োধোি কিন্টত িো প্োন্টিি, দয়ো কন্টি 
িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে মেোগোন্টেোগ করুি। 

 

E8 

 
মম্ইি মবোডে এি িম্স্যো।আপ্নি েনদ এনট িম্োধোি কিন্টত িো প্োন্টিি, দয়ো কন্টি 
িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে মেোগোন্টেোগ করুি। 

 

E10 

 
মম্োটি মম্োটি ইিন্টকোডোি প্িীক্ষো কন্টি মদখিু। মম্োটি নিন্টিট নদি। 

E12~E13 

 
প্যোন্টডল ইউনিট এি িম্স্যো,প্যোন্টডল ইউনিট নিকম্ত নিন্টিট নদি,তোন্টত িো 
িন্টল দয়ো কন্টি িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে মেোগোন্টেোগ করুি। 

প্যোন্টডল ইউনিট নিকম্ত নিন্টিট 
নদি 

E15~E18 

 
মম্ইি মবোডেনট মিক প্রনতন্টিোন্টধি িাংন্টেোগ নিক আন্টি নকিো তো প্িীক্ষো কন্টি 
মদখিু । 

 

E14~E17 

 
মম্নশি মে মকোি মিোলিোইন্টডি িম্স্যো, দয়ো কন্টি এনট প্িীক্ষো করুি 
ববদ্যযনতক মিোলিোইড ক্ষনতগ্রস্থ বো শটে িোনকেট। 

E14: নরনম্াং মিোলিোইড। 
E17: মপ্িোি ফুট মিোলিোইড। 

E19~E21 মম্ইি মম্োটন্টিি ফুনল ম্যোগন্টিন্টটি িম্স্যো।  
 

E22 

 

নডিন্টে প্যোন্টিন্টলি ম্ন্টধয িাংন্টেোগ স্বোভোনবক নকিো মচক করুি।প্রেন্টম্ নডিন্টেনট 
অন্য মম্নশন্টি মচি কন্টি মদখিু, নডিন্টেনট নিক েোকন্টল মম্ইি মবোডে এি 
িম্স্যো। তোন্টত িো িন্টল দয়ো কন্টি িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে মেোগোন্টেোগ 
করুি। 

 

E23 মম্ইি মবোডে CPU এি িম্স্যো।দয়ো কন্টি িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে 
মেোগোন্টেোগ করুি। 

 

 

E24 

 

নগ্রজ আপ্। 78 মপ্রোগ্রোন্টম্ নগন্টয় 78.8888 কন্টি 
Ok বোটি দ্যইবোি চোপ্ নদন্টয় 
মম্নশি 10s এি জন্য প্োওয়োি 
অফ কিন্টবো। 

 

E25 

 

মম্ইি মবোডে এি 30v মভোন্টল্টন্টজি িম্স্যো।ন্টম্নশি ম্যোনুয়োন্টল চলন্টব, 
অন্টটোন্টম্নটন্টক মম্নশি িোি িন্টব িো,অন্টটোন্টম্নটন্টক মম্নশি িোি কিোি জন্য দয়ো 
কন্টি িোনভেি প্নিন্টেবো কম্েীন্টদি িোন্টে মেোগোন্টেোগ করুি। 

মম্নশি ম্যোনুয়োল ভোন্টব চলন্টব। 

 

E26 
1. কোপ়্েনট িনিন্টয় নিন্টয় আবোি মচষ্টো করুি।2.কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি 
মিনটাংি ভুল, কোপ়্ে প্রোন্ত মিন্সি টোইপ্ প্ুিিোয় মিট করুি। 3.কোপ্ন্ট়েি 
প্রোন্ত মিন্সি িষ্ট িন্টয় মগন্টে। 

 

 


