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**নিকানি কনিউটািাইজড সুইাং মম্নশি বযবিাি কিাি জন্য আপ্িার্ক ধন্যবাদ** 
 

মিাট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নি িনিকভার্ব এবাং কােেকিভার্ব মম্নশিনট প্নিচালিা কির্ত এই ম্যানুয়ালনট ম্র্িার্োগ িিকার্ি 
প্র়্ের্েি।েনদ বযবিািকািী এখার্ি নবনধগুনলি নবপ্িীর্ত মম্নশিনট প্নিচালিা কর্ি, ফর্ল বযবিািকািীি ক্ষনত িয়। 

এো়োও, ভনবষ্যর্তি বযবিার্িি জন্য আপ্িাি এই ম্যানুয়ালনট িাখা উনচত।মম্নশর্িি মে মকািও ত্রুনট বা িম্স্যাি িম্াধাি 
কির্ত িা প্াির্ল, দয়া কর্ি মম্িাম্ত প্নির্েবাি জন্য আম্ার্দি দ্বািা অনুর্ম্ানদত অনভজ্ঞ মম্কানিক বা ইনিনিয়াির্দি নজজ্ঞািা 

করুি। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যাল বইনটর্ত মচষ্টা কিা ির্য়র্ে েতদূি িম্ভব িিজর্বাধয ভার্ব নবেয়গুর্লার্ক উপ্স্থাপ্ি কিাি।এবাং িম্ভব কনিি প্নিভাো িের্নে 
এন়ের্য় চলাি মচষ্টা কিা ির্য়র্ে।আশাকিা োয় মম্নুয়যাল বইনট িবাি উপ্কার্ি আির্ব।তর্বই আম্ার্দি প্রর্চষ্টা িফল ির্য়র্ে বর্ল ম্র্ি কির্বা। 

প্নির্শর্ে, মম্নুয়যাল বইনটি ম্ার্িান্নয়র্িি জন্য িকর্লি প্িাম্শে একান্তভার্ব কাম্িা কিনে। 

 

িূনচপ্ত্র 
 
 
 
 

1:  বাটি প্নিনচনত ............................................................................................................... 3 

 

2:  মটকনিকযাল প্যািানম্টাি নিয়নিত কিা ........................................................................... 4~5 

 
3: অপ্ার্িশি প্যািানম্টাি (P – মপ্রাগ্রাম্)  ……………....................................................... 5~8 

 

4: বযর্েতানবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত( Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি)  .................................... 9 

 

 

 
নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্িাি মম্াবাইল মর্র্ক এ(QR Scanner)মকাডনট মেি কর্ি িিািনি নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড 
নলাংর্ক প্রর্বশ কির্ত প্াির্বি। 
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1: বাটি প্নিনচনত 
 

প্রর্ম্ বযাক- নিচ ফাাংশি 

 

সুইাংর্য়ি প্রর্র্ম্ বযাক- নিচ ফাাংশি বযবিাি কির্ত বা বানতল কির্ত প্াির্বি। 
মিার্লা চালু কিা 5s এই বাটিনট মচর্প্ ধর্ি িাখর্ল এই প্রগ্রাম্নট বযবিাি কির্ত বা বানতল 

কির্ত প্াির্বি। 
স্বাধীিভার্ব মিলাই 

 

ফ্রী সুইাংর্য়ি জন্য এই বাটি এক বাি চাপ্ুি, তািপ্ি মপ্র্ডলনট িীর্চি নদর্ক 
চাপ্ুি িার্র্ িার্র্ মম্নশি মিলাই শুরু কির্ব, একবাি মপ্র্ডলনট নিির্প্ক্ষ বা 
মের়্ে নদর্ল মম্নশি তত্ক্ক্ষণাত বন্ধ ির্ব োর্ব। মপ্র্ডলনট নপ্ের্িি নদর্ক 
চাপ্র্ল মম্নশি অর্টার্ম্নটক ভার্ব মেড নিনম্াং কির্ব। 

কিিযান্ট/ ঘিঘি ঘর্ট এম্ি 
মিলাই 

5s এই বাটিনট মচর্প্ ধর্ি িাখর্ল এই প্রগ্রাম্নট বযবিাি কির্ত বা বানতল 
কির্ত প্াির্বি।(H9300 মম্নশর্িি জন্য) 

মেড নিনম্াং বাটি 

 

মেড নিনম্াং বযবিাি কির্ত বা বানতল কির্ত প্াির্বি। 
ইউপ্াি ফাাংশি বাটি 5s এই বাটিনট মচর্প্ ধর্ি িাখর্ল ইউপ্াি ক্ল্যাি ফাাংশিনট বযবিাি কির্ত বা 

বানতল কির্ত প্াির্বি। 
মশর্েি বযাক- নিচ ফাাংশি 

 

সুইাংর্য়ি মশর্ে বযাক- নিচ ফাাংশি বযবিাি কির্ত বা বানতল কির্ত প্াির্বি। 
নির্ডল িপ্ প্নজশি 
নির্লকশি 

5s এই বাটিনট মচর্প্ ধর্ি িাখর্ল নির্ডল িপ্ প্নজশি মেম্ি উপ্র়্ে/ নির্চ 
অবস্থাি নিধোিণ কির্ত প্াির্বি। 

িবিম্য় বযাক নিচ বাটি 

 

এই বাটিনট চাপ্াি প্ি িব িম্র্য়ি জন্য বযাক নিচ মিলাই ফাাংশি মিট 
কির্ত প্াির্বি। 

ম্ানল্ট মিলাই ফাাংশি 5s এই বাটিনট চাপ্র্ল, চািনট নবভার্গি সুইাং ফাাংশি আির্ব, িাতনট নবভার্গি 
সুইাং,  আটনট নবভার্গি সুইাং এবাং বযবিািকািী গি ম্ানল্ট নবভার্গি সুইর্চি 
ম্র্ধয প্রগ্রাম্নট বযবিাি কির্ত প্াির্ব। 

অর্টার্ম্নটক মপ্রিাি নফট 
মিনটাং 

 

1: মেড নিনম্াংর্য়ি প্র্ি অর্টার্ম্নটক মপ্রিাি নফট উপ্র়্ে উির্ব। 
আইকি আর্লা িয় নডির্ের্ত। 
2: অর্টার্ম্নটক মপ্রিাি নফট উর্তালি নবিনত ফাাংশি প্র্ি েখি এই 
আইকি আর্লা িয় নডির্ের্ত। 
3: দুনট আইকি েখি নডির্ের্ত প্রদনশেত িয় মেড নিনম্াংর্য়ি প্র্ি অর্টার্ম্নটক 
মপ্রিাি নফট উপ্র়্ে উির্ব। 
4: দুনট আইকি েখি নডির্ের্ত প্রদনশেত িা নির্ল অর্টার্ম্নটক মপ্রিাি ফুট 
উির্ব িা। 

অর্টার্ম্নটক নিগাি বাটি 
 

5s এই বাটিনট মচর্প্ ধর্ি িাখর্ল( কিিযান্ট- নিচ মিলাইর্য়)  আইকিনট 
নডির্ের্ত প্রদনশেত র্াকর্ল ফাাংশি চালু আর্ে। 

প্যািানম্টাি বৃনি / গনত 
বৃনি  

প্যািানম্টার্িি িাম্বাি বা়োি/ মিলাইর্য়ি গনত বা়োি 
 

প্যািানম্টাি কম্াি/ গনত 
কম্াি 

 

প্যািানম্টার্িি িাম্বাি কম্াি/ মিলাইর্য়ি গনত কম্াি 
 

বাম্ বাটি 

 

প্যািানম্টাি বার্ম্ নশফট 
 

ডাি বাটি 

 

প্যািানম্টাি ডার্ি নশফট 
 

প্যািানম্টাি মিনটাং বাটি 

 

প্যািানম্টাি প্রর্বশ কির্ত বা বানিি ির্ত এই বাটি চাপ্ুি। 
প্যািানম্টার্িি িাম্বািগুনল মিভ কির্ত 3s- চাপ্ুি। 

মিভ বাটি 

 

প্যািানম্টার্িি িাম্বািগুনল নিনিতকির্ণ মিভ কির্ত এই বাটি চাপ্র্ত ির্ব। 
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2: মটকনিকযাল প্যািানম্টাি নিয়নিত কিা 
2. মেড মটিশি ক্ল্যাি মফািে শটেকাট ( প্যািানম্টাি P-37) 
0: মকািও প্দর্ক্ষপ্ মিই 
1: িম্মাজেিী কম্ে 
2-11: মেড ক্ল্যাি নিয়া এবাং চাপ্ ধীর্ি ধীর্ি বৃনি মপ্র্য়র্ে। 
 

3. সুইাং গনত/স্পীড িম্ন্বয় ফাাংশি ( প্যািানম্টাি P-1,4,5,6,9) 
1) মম্নশি মিলাই িবোনধক গনত ( প্যািানম্টাি P-01) 

2) বযাক-নিচ স্পীড মিনটাং ( প্যািানম্টাি গুনল P-04,05,06) 

P-04 প্রর্ম্ বযাক-নিচ স্পীড মিনটাং 
P-05 লাি বযাক-নিচ স্পীড মিনটাং 
P-06 প্রর্ম্+লাি অনবনিন্ন বযাক-নিচ স্পীড মিনটাং 
(দ্রষ্টবয) েনদ প্রর্ম্ বযাক-নিচ স্পীড মিনটাংনট খুব মবনশ িয় তর্ব এনট মিলাইর্য়ি কােেকানিতানটর্ক প্রভানবত কির্ব। 
3) বযাক-নিচ নস্থি দদর্ঘেযি মিলাই গনতি মিনটাং ( প্যািানম্টাি P-99) নিনদেষ্ট দদর্ঘেযি মিলাইর্য়ি গনতি মিনটাং প্িানম্নতগুনলি 
নবনভন্ন। 
 

4. িফট িাটে ফাাংশি ( প্যািানম্টাি P-07,P-08,P-14)  
েনদ নির্ডর্লি দূিত্ব তুলিা ম্লূক ভার্ব কম্ বা মম্াটা িয় তর্ব এনট মিলাইর্য়ি শুরুর্ত অফ- লাইি দতনি কির্ত প্ার্ি। 
মিলার্ইি কম্েক্ষম্তা বৃনি মিলার্ইি গনত িীম্াবিতা অজেি কিা মের্ত প্ার্ি। 
P-08 ：িফট িাটে কত নির্ডল ির্ব। 
P-07 ：িফট িাটে স্পীড শুরুর্ত মিলার্ইি  
P-14 ：িফট িাটে মপ্রাগ্রাম্ মিনটাংি 
 
5.নির্ডল বাি িপ্ অবস্থার্িি মিনটাং ( প্যািানম্টািগুনল P-72, 73) 
1) নির্ডল বাি উপ্র়্ে অবস্থার্িি িম্ন্বয় ( প্যািানম্টাি P-72)  
2) নির্ডল বাি নির্চ অবস্থার্িি িম্ন্বয় ( প্যািানম্টাি P-73)  
 
6 .মপ্রিাি নফট িফট নিনলজ মিনটাং ( প্যািানম্টাি P-71, 117)  
মপ্রিাি নফট ফাাংশিনট বযবিাি কিাি িম্য়,  িালকা শুল্ক বা িম্িীয় কাপ়্ে মপ্রিাি ফুট দ্বািা ক্ষনতগ্রস্থ ির্ত প্ার্ি,তখি এনটি 

গনত/নস্পড আপ্নি কনম্র্য় নদর্ত প্ার্িি।প্ার্য়ি চাপ্ ম্ুনিি িম্য় স্বািন্দ্য কিাি জন্য P-71 প্রর্চষ্টা। 
P-117 চাপ্ ফুট নিনলজ বাফাি িম্য় (ms) 

 
7. েখি প্াওয়াি অর্টার্ম্নটক ভার্ব নির্ডল বার্িি অবস্থাি মিনটাং ( প্যািানম্টাি P-56)  
মম্নশর্িি প্াওয়াি মদওয়াি প্ি নির্ডল বাি অর্টার্ম্নটক ভার্ব উপ্র্ি বা নির্চি অবস্থার্ি চর্ল োর্ব। তখি আপ্নি নির্ডল বািনট 
উপ্র়্ে বা নির্চ সুনবধাজিক অবস্থার্ি মিনটাং কির্ত প্াির্বি। 
 
8. নবপ্িীত নির্ডল ফাাংশি ( প্যািানম্টাি P-46,P-47) 
P-46 এনট নিনম্াংর্য়ি প্র্ি নবপ্িীত ফাাংশি অর্টার্ম্নটক ির্ব 
P-47 নিনম্াংর্য়ি প্র্ি নবপ্িীত নদক িাম্িস্য কিা 
ভািী শুর্ল্কি উপ্াদািগুনল মিলাই কিাি িম্য়,  কাপ়্েনট নির্ডল স্পশেনট িফলভার্ব ো়ের্ত প্ার্ি িা,  প্রর্য়াজি 
এই ফাাংশিনট বযবিাি কির্ত।( দ্রষ্টবয)  েখি নির্ডল শীেে অবস্থার্ি র্াকর্ব তখি নেপ্ মিলাইনট প্িবতেী িম্র্য় ঘটর্ব 
অপ্ার্িশি, নিনম্াং মেড- মশর্েি দদঘেযনট প্ুিিায় িম্ন্বয় করুি। 
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9. নডফল্ট ম্াি প্িুরুিাি বা মম্নশি অল নির্িট 

 বাটি 3 মির্কর্ন্ডি মবনশ ধর্ি িাখুি তার্তই মম্নশি অল নির্িট ির্য় মপ্রাগ্রাম্ প্ুিরুিাি ির্য় োর্ব,তািপ্ি মম্নশি 10s এি জন্য 
অফ কির্বা। 
 

3: অপ্ার্িশি প্যািানম্টাি (P – মপ্রাগ্রাম্) 

মপ্রাগ্রার্ম্ প্রর্বর্শি নিয়ম্ঃ 

( ১)  মম্নশিনট শুরু িওয়াি প্র্ি, আইকর্ি নক্ল্ক  করুি "P-01" প্যার্ির্লি নির্ি প্রদনশেত ির্ব  এ   বাটি 
মচর্প্ প্ািওয়াডে 2017 নির্লক্ট করুি। 

( ২)  প্ািওয়াডে নিবোচি নিক র্াকর্ল নক্ল্ক  বাটি মচর্প্ প্যািানম্টার্িি প্রর্বশ করুি, প্যািানম্টার্িি প্রর্বর্শি প্ি  

এ   বাটি গুর্লা মচর্প্ প্রগ্রার্ম্ি ম্াি িাম্িস্য কির্ত প্াির্বি। 

( ৩)  িম্ন্বয় কিাি প্র্ি,  নক্ল্ক  বাটি OK কির্ত চাপ্ুি,  তািপ্ি প্যািানম্টাি বানিি  বাটি চাপ্ুি। 

 
িাং কােেিচূী নবেয়বস্তু িীম্া নিধোিণ নিধোিণ 

*P-01 সুইাং স্পীড/ গনত(RPM) সুইাং স্পীড/ গনত মিট করুি 200~4000  3500 

P-02 স্পীড বির্িখা িাম্িস্য(%) ম্ািনট েতই বাির্ব ততই দ্রুত স্পীড বা়োর্ব 10~100 80 

*P-03 নির্ডল আপ্/ডাউি প্নজশি UP: নির্ডল আপ্/ উপ্র্ি 
DN: নির্ডল ডাউি/ নির্চ 

UP~DN DN 

*P-04 প্রর্ম্ বযাক নিচ স্পীড/ গনত প্রর্ম্ বযাক-নিচ স্পীড নিয়িি কিা োয়। 200~3200 1800 

*P-05 মশর্ে বযাক নিচ স্পীড/ গনত মশর্ে বযাক-নিচ স্পীড নিয়িি কিা োয়। 200~3200 1800 

*P-06 বযাক নিচ স্পীড/ গনত বযাক-নিচ স্পীড নিয়িি কিা োয়। 200~3200 1800 

*P-07 মিাল- িাটে স্পীড সুইাং শুরুর্ত মিাল- িাটে স্পীড নিয়িি কিা োয়। 200~1500 400 

*P-08 মিাল-  নিচ কত নির্ডল মিাল-  নিচ ির্ব 0~99 2 

*P-09 অর্টার্ম্নটক কিিযান্ট- নিচ 
গনত(rpm) 

কিিযান্ট- নিচ মিলার্ইি গনত [034.SMP]এ মিট 
কিা িয়( একনট শট িাংর্কত িনিয়)  

200~4000 3700 

P-10 বযাক-নিচ মশর্ে অর্টার্ম্নটক 
( মিলাই িাংর্শাধি কাজনট 
অকােেকি কির্ত প্ার্ি)  

ON: অববধ( কিিযান্ট- নিচ ফাাংশিনট, নিনড 
ফাাংশি নিিার্ব অর্টার্ম্নটক চানলর্য় মের্ত প্ার্ি)  
OFF: দবধ ( নিনড নিয়াকলাপ্ চানলর্য় মের্ত 
প্ার্ি িা)  

ON~OFF ON 

P-11 বযাক-নিচ মম্াড নিবোচি J: জুনক মম্াড( ম্াঝপ্র্র্ র্াম্র্ত গান়েি ম্াঝখার্ি েখি 
উল্টার্িা স্তি বন্ধ কিাি িম্য়)  
B: ব্রাদাি মম্াড( এনট, গা়েীর্ত িঞ্চালর্িি জন্য স্তি 
নবপ্িীত অপ্ার্িশি, িম্য় মশর্ে নির্ডল বন্ধ)  

J~B J 

P-12 বযাক- নিচ িাটের্ি ধিি 
নিবোচি 

1: প্যার্ডর্লি একনট শট চার্প্ এনট অর্টার্ম্নটক ভার্ব 
কাজ শুরু কির্ব। 
0: প্যার্ডল- নিয়নির্ত ইিাম্ত মম্াটি মের্কার্িা স্থার্ি 
র্াম্র্ত প্াির্বি। 

0~3 1 

P-13 বযাক- নিচ িাটে এবাং মশর্ে 
মম্নশি ির্প্ি ধিি 

CON: বযাক- নিচ িাটে এবাং মশে কিাি প্ি 
প্যাডাল চাপ্র্ল মম্নশিনটর্ত সুইাং চানলর্য় মের্ত 
প্াির্বি। 
STP: বযাক- নিচ িাটে এবাং মশে কিাি প্ি 
অর্টার্ম্নটক ভার্ব মম্নশি িপ্ ির্য় োর্ব। 

CON~STP CON 

*P-14 িফট িাটে ON: মলা িাটে চালু কিা আর্ে। 
OFF: মলা িাটে ফাাংশি বন্ধ। 

ON~OFF OFF 

P-15 নপ্ি মম্াড আপ্ করুি 0: আধা- নপ্ি,  1: একনট নপ্ি 
2: িম্াগত অর্ধেক নির্ডল বাি, 3: িম্াগত সুইাং 

0~4 2 
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P-16 ম্যানুয়াল উল্টার্িা অবস্থায় 
গনতি িীম্া 

0: বন্ধ 0~3200 0 

P-17 গণিা/ কাউন্টাি 0: P41অর্টার্ম্নটক গণিা/ কাউন্টাি বৃনি করুি 
1: P41গণিা/ কাউন্টাি বন্ধ 

0~50 1 

P-18 িাটে বযাক- নির্চি জন্য বানক 
নিচ করুি 1 

প্রর্য়াজি িাই 0~200 131 

P-19 িাটে বযাক- িযানকাংর্য়ি জন্য 
বানক নিচ করুি 2 

প্রর্য়াজি িাই 0~200 165 

P-20 বযাক- নিচ মম্াড নিবোচি 
করুি 

1: প্যার্ডল প্ূণে চাপ্র্ল এনট অর্টার্ম্নটক ভার্ব 
বযাক- নিচ মশে ির্য় োর্ব 

0~3 1 

P-21 প্যার্ডল মভার্ল্টজ ধাপ্  30~1000 520 

P-22 প্ার্য়ি ো়োই প্যার্ডর্ল প্র্য়ন্ট 
মভার্ল্টজ 

 30~1000 418 

P-23 প্যার্ডল অধে ধার্প্ি মভার্ল্টজ  30~1000 248 

P-24 প্যার্ডল নবপ্িীত মভার্ল্টজ  30~1000 130 

P-25 বযার্লন্স বযাক- নিচ মিলাই 
জন্য মশে করুি-3 

প্রর্য়াজি িাই 0~200 131 

P-26 বযার্লন্স বযাক- নিচ মিলাই 
জন্য মশে করুি-4 

প্রর্য়াজি িাই 0~200 158 

P-27 িিায়ক ফাাংশি নবন্যাি N10 বযাকলাইর্টি উজ্জ্বলতা মিনটাংি 3  

N11 বযাকলাইর্টি নিবোপ্ক িম্য় মিনটাং 30  

P-28 মম্াড নিবোচি বযাক- নিচ 0: প্যার্ডল দ্বািা নিয়নিত আপ্নি চাইর্ল মেখার্ি 
মিখার্ি র্াম্ার্িা এবাং শুরু কির্ত প্ার্িি। 
1: প্যার্ডলনট স্পশে কির্ল অর্টার্ম্নটক ভার্ব বযাক-
নিচ িিাদি মশে কির্ব। 2: নবিনত 

0~3 1 

*P-29 স্পশেক প্র্ি মব্রনকাং শনি  1~45 20 

P-30 ঘি উপ্াদাির্কাণ বৃিতি ম্াি তীব্রতা এবাং িাম্ির্স্যি বৃিতি খবু ব়ে 
এনট মম্াটি অস্বাভানবকতাি কািণ ির্ত প্ার্ি। 

0~100 0 

P-31 কানটাং মকাণ ম্াি েত ব়ে তত তীব্রতা, িম্ন্বয় খুব ব়ে এনট মম্াটি 
ির্ত প্ার্ি মকাণ অস্বাভানবকতা। 

0~100 40 

P-32 নিচ- বযার্লন্স এি জন্য  
বাি- টযানকাং 5 

A(C) অনুর্ির্দ মিলাইনট বযাক- নিচ শুরু করুি 
ক্ষনতপ্ূিণ,0~200 আর্ন্দ্ালি ধীর্ি ধীর্ি নপ্নের্য় 
োয়, বিৃতিম্াি, A(C) দীঘে িূূঁচ দীঘে অনুর্িদ,  
B(D)প্রর্ম্ অনুর্িদ, িাংনক্ষপ্ত নপ্ি। 

0~200 131 

*P-33 নিচ- বযার্লন্স এি জন্য  
বাি- টযানকাং 6 

বযাক দুই প্রার্ন্তি মজা়ে B(D) মিগর্ম্ন্ট মিলাই শুরু 
কিা ক্ষনতপ্ূিণ, 0~200 আর্ন্দ্ালি ধীর্ি ধীর্ি নপ্নের্য় 
োয়,  বৃিতি ম্াি, B(D) মশে অনুর্ির্দ একনট দীঘে 
নির্ডল, C নবভাগ প্রর্ম্ নির্ডল িয় অর্প্ক্ষাকৃত মোট 

0~200 158 

*P-34 মম্াড নিবোচি নিনদেষ্ট- নিচ 
মিলাই 

A: প্যার্ডল কিাি জন্য একনট শট, এনট অর্টার্ম্নটক 
ভার্ব কােেকি ির্ব নিনদেষ্ট- নিচ। 
M: প্যার্ডল- নিয়নিত এবাং মম্াটি র্াম্র্ত প্ার্ি 
ইিাম্ত। 

A~M A 

*P-35 মেড মটিশি নিনলজ আউটপ্টু 
প্রকার্শি িম্য় তখি মপ্রিাি 
নফট উর্তালি ফাাংশি মিনটাং 

0: বন্ধ 1: চালু 0~1 1 

*P37 ওয়াইপ্াি ফাাংশি নিবোচি 0: মকািও অযাকশি 
1: ওয়াইপ্াি অযাকশি 2-11 মেড ক্ল্যাি নিয়া এবাং 
চাপ্ ধীর্ি ধীর্ি বৃনি মপ্র্য়র্ে 

0~11 8 

*P-38 নিম্াি ফাাংশি নিবোচি ON: নিম্াি অি ON~OFF ON 
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OFF: নিম্াি অফ 
P39 ম্ধযবতেী ির্প্ মপ্রিাি নফট UP: মপ্রিাি নফট অর্টার্ম্নটক ভার্ব উপ্র্ি োয় 

DN: মপ্রিাি নফট িীর্চ ( প্যার্ডল দ্বািা নিয়নিত)  
UP~DN DN 

P40 কানটাংর্য়ি প্র্ি মপ্রিাি নফট UP: মপ্রিাি নফট অর্টার্ম্নটক ভার্ব উপ্র্ি োয় 
DN: মপ্রিাি নফট িীর্চ ( প্যার্ডল দ্বািা নিয়নিত)  

UP~DN DN 

P-41 প্রনতনদি মিলাই িম্ার্প্তি 
প্নিম্াণ 

প্রনতনদি মিলাই িম্ার্প্তি গণিা/ িাম্বাি মিট কিা 0~9999  

P-42 তর্য প্রদশেি N01 দবদুযনতি নিয়নিত িাংেিণ নিনিয়াল িাম্বাি 
N02 নিখুূঁত নির্ডল ভািেি িাংেিণ 
N03 গনত 
N04 মপ্ডাল গুনল AD 
N05 প্নজশনিাং মকাণ 
N06 অবস্থার্িি মকার্ণি অধীর্ি 
N07 বাি মভার্ল্টজ AD 
N12 িাূঁটু প্নজশি মিন্সি AD 

  

*P-43 মম্াটি মিার্টশি নদকনির্দেশ CW: দনক্ষণ নদর্ক মিার্টশি 
CCW: বাম্ নদর্ক মিার্টশি 

CW~CCW CW 

P-44 প্ানকোংর্য়ি প্রর্চষ্টা নিবোচি কিাি িম্য় মম্নশিনট র্াম্ার্িাি প্রর্চষ্টা নকট 1~45 16 

*P-46 মম্াটি র্াম্াি নবপ্িীত মকাণ 
প্র্ি কানটাং ির্য়র্ে 

এনট নিনম্াংর্য়ি প্র্ি নবপ্িীত ফাাংশি অর্টার্ম্নটক ির্ব 
 

ON~OFF OFF 

P-47 িাম্িস্য নবপ্িীত মকাণ প্র্ি 
কানটাং 

নিনম্াংর্য়ি প্র্ি নবপ্িীত নদক িাম্িস্য কিা 50~200 160 

*P-48 মলা( প্নজশনিাং)  স্পীড (rpm) গনত নিধোির্ণি অবস্থাি 100~500 210 

*P-49 মেড নিনম্াং গনত(rpm) মেড নিনম্াং গনত িাম্িস্য 100~500  300 

*P-50 মপ্রিাি নফট উর্তালি িম্য়  মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি নিয়াকলাপ্ িাম্িস্য 10~990  200 

*P-51 মপ্রিাি নফট িিূণে শনি িম্য়% মপ্রিাি নফট নলফটার্িি নডউনট- চর্িি জন্য িাম্িস্য। 1~50 25 

P 52 মপ্রিাি নফট নির্চ িাম্াি িম্য়  নিনিত করুি মে প্া িীর্চ িাখা ির্য়র্ে। 10~990 120 

P-53 মপ্রিাি নফট উর্তালি বানতল 
করুি েখি িাফ- প্যার্ডল 

ON: মপ্রিাি নফট িাফ প্যার্ডল উর্তালি ফাাংশি 
OFF: মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি িার্র্ প্যার্ডল িাফ 
প্যার্ডল নিয়া 

ON~OFF OFF 

P-54 নিনম্াংর্য়ি িম্য় ms নিনম্াং নির্কার্য়ন্স টাইম্ মিনটাং 10~990 200 

P-55 ওয়াইপ্াি নিনম্াংর্য়ি িম্য় মিট ওয়াইপ্াি নির্কার্য়ন্স মিনটাংি 10~990 30 

*P-56 নির্ডল বাি উপ্র্ি োর্ব 
অর্টার্ম্নটক ভার্ব প্াওয়াি 
চালু িওয়াি িার্র্ িার্র্। 

0: িবেদা অবস্থাি িা খুূঁর্জ 
1: িবেদা অবস্থার্িি জন্য খুূঁজর্েি 
2: মম্াটি নস্থি র্াকর্ল আি খুূঁর্জ প্ার্বি িা 

0~2 1 

*P-57 মপ্রিাি নফট নলফটাি সুিক্ষা 
িম্য় 

প্যার্ডর্ল নলফটািনট উপ্র্ি ধর্ি িাখর্ল এনট নিনদষ্ট 
িম্য় প্ি অর্টার্ম্নটক ভার্ব মপ্রিাি নফট মির্ম্ 
আির্ব 

1~120 10 

P58 নির্ডল বাি আপ্ প্নজশি মিনটাং নির্ডল বাি আপ্ প্নজশি মিনটাং 0~1439 40 

P-59 নির্ডল বাি ডাউি প্নজশি 
মিনটাং 

নির্ডল বাি ডাউি প্নজশি মিনটাং 0~1439 750 

P-60 মটনিাং গনত (rpm) প্িীক্ষাি গনত নিধোিণ কর্ি 100~3700 3500 

P-61 মটনিাং A মটনিাং A নবকর্েি প্র্ি,  মপ্রি মিট কিাি প্র্ি 
[060 TV] মিট কির্ত গনত চলম্াি িাখা 

ON~OFF OFF 

P-62 মটনিাং B ির্য়র্ে মটি B এি নবকে, মপ্রি কিাি প্র্ি [060 

TV] মিট কির্ত গনত শুরু চি কােেকি মিলাই িপ্ 
োূঁটাই 

ON~OFF OFF 
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P-63 মটনিাং C ির্য়র্ে মটনিাং C নবকে, মপ্রি মিট কিাি প্র্ি 
[060TV] মিট কির্ত গনত শুরু চি কােেকি 
প্নজশনিাং ফাাংশি ো়োই মিলাই- িপ্ 

ON~OFF OFF 

P-64 চলম্াি িম্য় B এবাং C প্িীক্ষা 
কিা 

B এবাং C প্িীক্ষাি চলম্াি িম্য় নিধোিণ কিা 1~250 20 

P-65 িপ্ টাইম্ B এবাং C প্িীক্ষা 
কিা 

B এবাং C প্িীক্ষাি িপ্ িম্য় নিধোিণ কিা 1~250 20 

P-66 মম্নশি সুিক্ষা/ মিফনট সুইচ 0: বন্ধ 
1: শূন্য িাংর্কত প্িীক্ষা কিা,  
2: ইনতবাচক িাংর্কত প্িীক্ষা কিা 

0~2 1 

P-67 নটনম্াং সুিক্ষা সুইচ প্িীক্ষা OFF: অক্ষম্ করুি 
ON: িক্ষম্ করুি 

ON~OFF OFF 

P-70 কািখািাি প্রকাি নিবোচি    

P-71 মপ্রিাি নফট ম্ুনি বাফাি নডউনট 
চি (%) 

মপ্রিাি নফট নিনলজ িম্য় স্বািন্দ্য কিাি প্রর্চষ্টা 0~50 2 

P-72 নির্ডল বার্িি অবস্থাি িাংর্শাধি নির্ডল বার্িি অবস্থাি িাংর্শাধি মম্নশর্িি ফনুল ঘনুির্য় 
প্নজশর্ি এর্ি S বাটি চাপ্িু 

0~1439  

P-73 নির্ডল বাি নির্চি অবস্থাি 
িাংর্শাধি 

নির্ডল বাি নির্চি অবস্থাি িাংর্শাধি মম্নশর্িি ফনুল 
ঘুনির্য় প্নজশর্ি এর্ি S বাটি চাপ্ুি 

0~1439  

P76 বযাক- নিচ আউটপ্টু 
প্ুর্িা িম্য় (ms) 

নবপ্িীত দুই প্রার্ন্তি মজা়ো শুরু, িিূণে আউটপ্ুট 
কার্জি িম্য় 

10~990 200 

P-77 স্বাধীি ভার্ব নফির্ত দুই 
প্রার্ন্তি মজা়ো এম্িনক িম্ানপ্ত 
নবিনত িম্য়(ms) 

 20~350 100 

P-78 মেড মটিশি নিনলজ মকাণ মেড মটিশি শুরু কিাি অবস্থাি মকাণ 5~359  100 

P-79 ক্ল্যার্িি কাজ শুরুি মকাণ ম্ুনিি অবস্থাি মকাণ নফর্ড 5~359 270 

P-81 লাইি শুরু কাটাি মকাণ আফটাি বািোি নিনম্াং মকাণ মিনটাং 5~359  130 

P-82 প্রতযািাি মকাণ কাটাি লাইি  আফটাি বািোি নিনম্াং মকাণ মিনটাং 5~359  172 

P-84 প্ুরু শুরু মকাণ  0~359  9 

P-85 প্ুরু প্রান্ত মকাণ  িালকা লাইি িাকশি মকাণ 0~359  57 

*P-92 এির্কাডাি শুরুি মকাণ এির্কাডাি 160 মকাণ শুরু করুি নির্দেশাবলী 1.5 নট 
অধযায় প়্োি মকাণনট প্িীক্ষা করুি 
এির্কাডাি, প্রস্থাি কািখািাি মিনটাংি ইিায় 
প্নিবতেি কির্বি িা। 
প্যািানম্টাি ম্ািগুনল ম্যানুয়ানল প্নিবতেি কিা োয় িা। 

10~300 

ms 

80 

P-93 নবলম্ব িম্য় অধে- নফট ফাাংশি প্যার্ডর্লি নিির্প্ক্ষ অবস্থাি কানটাং 10~900  200 

P-101 ম্ুি লাইি শুরু মকাণ ম্ুি লাইি শুরু মকাণ ( নজর্িা নিম্ন অবস্থাি গণিাি)  1~359 30 

P-102 ম্ুি লাইি মশে মকাণ ম্ুি লাইি মশে মকাণ ( নজর্িা নিম্ন অবস্থার্িি গণিা,  
P101 প্যািানম্টাি ম্ার্িি মচর্য় ব়ে িওয়া দিকাি)  

1~359 180 

*P-117 মপ্রিাি নফট নিনলজ বাফাি 
িম্য়  

(ms) 0~990 0 

*P-119 ওভাি দবদুযনতি মচৌম্বক নিবোচি 0: িিািকিণ িয় 1: িিািকিণ 0~1 1 
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4: বযর্েতা নবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত (Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি)  

 

িাংর্কত িাম্গ্রী মচনকাং এবাং িম্াধাি 

E01 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ 265v এি 
মচর্য় মবনশ 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভার্ল্টজ 
265v এি মচর্য় মবনশ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভার্ল্টজ নিক 
করুি।েনদ িনিক মভার্ল্টজ িয়,তর্ব দয়া কর্ি কর্ন্িাল বক্সনট মচি করুি। 

E02 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ 220v এি 
মচর্য় কম্ 

প্াওয়াি িাোই মভার্ল্টজ মচক করুি।েনদ প্াওয়াি িাোই এি মভার্ল্টজ 
220v এি মচর্য় কম্ িয়, দয়া কর্ি মম্নশি বন্ধ করুি এবাং মভার্ল্টজ নিক 
করুি।েনদ িনিক মভার্ল্টজ িয়,তর্ব দয়া কর্ি কর্ন্িাল বক্সনট মচি করুি। 

E03 
অপ্ার্িশি প্যার্িল এবাং CPU িাংিম্ণ 
মোগার্োর্গ িম্স্যা 

প্াওয়াি বন্ধ করুি, অপ্ার্িশি প্যার্িল কযাবল জর্য়ন্ট প্িীক্ষা করুি।কযাবল 
জর্য়ন্টনট ভাল ির্ল দয়া কর্ি অপ্ার্িশি প্যার্িলনট প্নিবতেি করুি।েনদ এনট 
প্নিবতেি কিাি প্ি িা কিা িয় তর্ব কর্ন্িাল বর্ক্সি িম্স্যা, দয়া কর্ি 
কর্ন্িাল বক্সনট মচি করুি। 

E05 প্যার্ডল ইউনির্টি িম্স্যা 

প্াওয়াি িিবিাি বন্ধ করুি, দয়া কর্ি প্যার্ডল ইউনিট প্িীক্ষা করুি।কযাবল 
জর্য়ন্ট প্িীক্ষা করুি।এবাি স্বাভানবক িা ির্ল প্যার্ডল ইউনিটনট নির্িট 
নদি।তার্তও েনদ আপ্নি স্বাভানবকভার্ব কাজ কির্ত িা প্ার্িি তর্ব দয়া কর্ি 
িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E07 

1) মম্াটি িাংর্োগকািী কযার্বল মচক 
করুি। 
2) মম্নশি লক বা মম্াটর্িি ফুনল জযাম্ 
নকিা মচক করুি। 
3) সুইাং নিচ খুব ঘি নকিা মচক করুি। 
4) প্নিম্ার্প্ি আউটপ্ুট অস্বাভানবক। 

মম্নশর্িি ফুনলনট প্িীক্ষা কর্ি মদখুি োর্ত জযাম্ আর্ে নকিা।েনদ স্বাভানবক 
চলম্াি র্ার্ক তর্ব দয়া কর্ি এির্কাডাি িাংর্োগনট মদখুি,িাংর্োগনট আলগা 
র্াকর্ল টাইট করুি, েনদ িাংর্োগনট ভাল িয় তর্ব দয়া কর্ি িিবিাি 
মভার্ল্টজ প্িীক্ষা করুি,অস্বাভানবক বা মিনটাং গনতনট খুব মবনশ।দয়া কর্ি 
িাংর্শাধি করুি।দয়া কর্ি কর্ন্িাল বক্সনট মচি করুি বা িানভেি প্নির্েবা 
কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E08  বযাক- নিচ সুইাং 15মির্কর্ন্ডি মবনশ 
বযাক- নিচ সুইাংর্য় মিার্লািাইডনট দীঘে িম্য় ধর্ি কাজ কির্ে, প্িুিায় মম্নশি 
চালু কির্ত প্ার্িি। 

E10 
বতেম্াি দবদুযনতি মিার্লািাইর্ড ওভাি 
মভার্ল্টজ 

প্াওয়াি িিবিাি বন্ধ করুি।র্েড মটিশি মিার্লািাইড, মপ্রিাি নফট 
মিার্লািাইড,নিনম্াং মিার্লািাইড ক্ষনতগ্রস্থ বা শটে িানকেট। েনদ এগুর্লা ভাল 
িয়,দয়া কর্ি কর্ন্িাল বক্সনট মচি করুি বা িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ 
মোগার্োগ করুি। 

E09 

E11 
নির্্িািাইজাি িাংর্কর্তি ত্রুনট। 

প্াওয়াি িাোই বন্ধ করুি, দয়া কর্ি মম্াটি এির্কাডািনট প্িীক্ষা 
করুি।িাংর্োগনট আলগা র্াকর্ল টাইট করুি।েনদ তার্তও কাজ িা কর্ি র্ার্ক 
তর্ব দয়া কর্ি মম্াটিনট প্নিবতেি করুি বা িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ 
মোগার্োগ করুি। 

E14 এির্কাডাি িাংর্কর্তি  ত্রুনট। 

প্াওয়াি িাোই বন্ধ করুি, দয়া কর্ি মম্াটি এির্কাডািনট প্িীক্ষা 
করুি।িাংর্োগনট আলগা র্াকর্ল টাইট করুি।েনদ তার্তও কাজ িা কর্ি র্ার্ক 
তর্ব দয়া কর্ি মম্াটিনট প্নিবতেি করুি বা িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ 
মোগার্োগ করুি। 

E15 
প্াওয়ার্িি জন্য বতেম্াি সুিক্ষাি মচর্য় 
প্নিম্াপ্ অস্বাভানবক । 

প্াওয়াি িাোই বন্ধ করুি, মম্নশিনট অল নির্িট নদি, তার্তও কাজ িা কর্ি 
র্ার্ক তর্ব দয়া কর্ি মম্াটিনট প্নিবতেি করুি বা িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি 
িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

E17 
সুইাং মটনবর্লি সুিক্ষা/র্িফনট সুইচনট 
িনিক অবস্থার্ি মিই  

সুইাং মটনবলনট মখালা আর্ে নকিা তা দয়া কর্ি প্িীক্ষা করুি সুিক্ষা/র্িফনট 
সুইচনট িষ্ট বা িাংর্োগনট প্িীক্ষা করুি বা িানভেি প্নির্েবা কম্েীর্দি িার্র্ 
মোগার্োগ করুি। 

E20 মম্ইি মম্াটি ঘুির্ত বযর্ে 

প্াওয়াি িাোই বন্ধ করুি, মম্াটি এির্কাডাি জযাক এবাং মম্াটি জযাক 
প্িীক্ষা করুি,িাংর্োগনট আলগা র্াকর্ল টাইট করুি।েনদ তার্তও কাজ িা 
কর্ি র্ার্ক তর্ব দয়া কর্ি মম্াটিনট প্নিবতেি করুি বা িানভেি প্নির্েবা 
কম্েীর্দি িার্র্ মোগার্োগ করুি। 

 


